SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
M -15.03.01
NAPRAWA POWIERZCHNI BETONOWYCH
(UZUPEENIENIE UBYTKOW MASAMI PCC)

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru napraw powierzchni betonowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu dokonanie napraw powierzchni
betonowych, a wiec: Przygotowanie podtoza do nanoszenia zaprawy, Zabezpieczenie antykorozyjne pretéw zbrojenia, Naniesienie
zaprawy na remontowang powierzchnie, Pielegnacje naniesionej zaprawy.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z normami oraz okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczenie betonu — zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie badz wyeliminowanie
dziatania agresywnego czynnikdw atmosferycznych lub wody na konstrukcje

1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni — proces polegajgcy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardniatego betonu
substancjami chemicznymi, powodujgcymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wode

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa — proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami uszczelniajgcymi jego pory i
nadajacymi powierzchni wtasciwosci hydrofobowe.

1.4.4. Powtoka — warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio
przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

1.4.5. Warstwa podktadowa — warstwa gruntujgca zwiekszajgca przyczepnosc farby do podtoza betonowego.

1.4.6. Punkt rosy —temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej temperaturze
powietrza i wilgotnosci.

1.4.7. Metoda ,,pull off” — metoda badawcza polegajgca na pomiarze wytrzymatosci betonu na odrywanie, jej istota polega na
odrywaniu za pomocg sitownika, przyklejonego do podtoza metalowego krazka.

1.4.8. Zaprawa typu PCC — zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych,

1.4.9. Szpachléwka typu PCC — szpachléwka cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych.

1.4.10. Zaprawa sczepna — zaprawa typu PCC stanowigca warstwe tgczacg pomiedzy naprawianym betonem a zaprawg

1.4.11 Antykorozyjne zabezpieczenie betonu — zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie
dziatania agresywnych czynnikow atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ Robét i ich zgodnosé z Dokumentacjg Kontraktowg, ST i poleceniami Inzyniera Kontraktu
lub osoby przez niego upowaznionej. Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1.Stosowane materiaty

Do wykonania robot objetych niniejszych ST nalezy uzy¢ materiatow typu PCC nalezgcych do jednego systemu materiatowego
posiadajacego wymagane Deklaracje i certyfikaty zgodnie z Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004r. ( Dz.U. Nr 92
poz. 881).

Materiaty te muszg cechowac sie:

- dobrg przyczepnoscig do podtozg,

- minimalnym skurczem,

- szczelnosciy,

- mozliwoscig dyfuzji pary wodnej,

- odpornoscig na dziatanie mrozu i rozmrazajacych soli,

- odpornoscig na Scieranie.

Do prac nalezy zastosowac nastepujace materiaty:

2.2.1. Materiat do antykorozyjnego zabezpieczenia odkrytej stali zbrojeniowe;j

2.2.2. Materiat na warstwe sczepng, lub materiaty bez stosowania warstwy szczepne;j

2.2.3. Materiat do wypetnienia ubytkéw betonu o grubosci od 6 mm do 4 cm w jednym cyklu
roboczym

2.2.4. Materiat do wyrdwnania naprawianej powierzchni, lub do drobnych ubytkéw

2.2.5. Materiat do czyszczenia Sciernego nie powinien zagrazac srodowisku



2.2.6. Woda jak do betonu

2.2.7. Materiaty na zbudowanie pomostéw roboczych

Materiaty te muszg cechowac sie:

- dobrg przyczepnoscig do podtozg,

- minimalnym skurczem,

- szczelnoscia,

- mozliwoscia dyfuzji pary wodnej,

- odpornoscig na dziatanie mrozu i rozmrazajacych soli,

- odpornoscig na Scieranie.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.1. Wykonanie napraw

Do wykonania napraw wykonawca powinien uzy¢ specjalistycznego sprzetu przewidzianego rzez producenta materiatéw oraz
sprzet ogdélnobudowlany:

- betoniarke o wymuszonym dziataniu,

- wolnoobrotowe mieszadta do zapraw,

- szczotki mechaniczne,

- urzadzenia do strumieniowo-Sciernego czyszczenia wraz z zestawem do wychwytywania odpadkow,

- mtotki i inne narzedzia do skuwania zwietrzatego i uszkodzonego betonu,

- sprezarka,

- sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

- urzadzenie do natrysku zapraw (wskazane ze zintegrowang mieszarka),

- reczne narzedzia do aplikacji zapraw, jak kielnie, szpachelki, pace, listy wyréwnujace, taty wibracyjne i inne,

- przyrzady laboratoryjne umozliwiajgce pomiary temperatury, wilgotnosci, wytrzymatosci na odrywanie metoda ,,pull-off” itp.,

- przyrzad do okreslenia wytrzymatosci betonu na sciskanie,

- rusztowania, wozki lub inny sprzet umozliwiajgcy prace na wysokosci.

Sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce wymaganej jakosci wykonania, nie posiadajacy odpowiednich atestéw, swiadectw
opuszczenia oraz nie zapewniajacy bezpiecznej pracy, nie zostanie dopuszczony do uzycia przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Materiaty stosowane do prac mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera pod
warunkiem zabezpieczenia zapraw i ptynu zarobowego przed mrozem a zapraw dodatkowo przed wilgocig. Sktadowanie
materiatéw rdwniez musi spetniac¢ te wymagania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 5. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram robot uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedzie
wykonane naprawa i zabezpieczenie powierzchni. Wszystkie prace prowadzi¢ nalezy przy petnym zabezpieczeniu ruchu
drogowego odbywajgcego sie pod i na obiekcie ekranami ochronnymi lub innymi zabezpieczeniami zaakceptowanymi przez
Inzyniera oraz przy odpowiednim i uzgodnionym oznakowaniu drogowym.

5.2. Naprawa i zabezpieczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Warunki atmosferyczne

Nalezy przestrzegac temperatur podtoza, otoczenia i materiatéw podanych w kartach technologicznych stosowanych materiatéw.
Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci przekraczajacej 90 %.
5.2.2. Przygotowanie podtoza.

Przygotowanie podtoza betonowego przy uzupetnianiu ubytkow betonu ma szczegdlne znaczenie. W zakres przygotowania
podtoza wchodzg nastepujace prace:

- Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych epoksydowych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,

- Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu na gtebokos¢ srednig 2 cm,

- Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéw z betonem lub na korozje betonu
albo stali zbrojeniowej,

- Odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw zbrojeniowych,

- Oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do metalicznej powierzchni do stopnia SA 2 % zgodnie z ISO 8501-1,
poprzez strumieniowanie $cierne,

- Oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytdw i czesci luznych. Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco
nosne,

- Krawedzie obszaréw naprawianych powinny by¢ odkute pod katem 60-900.

Wykonawca zobowigzany jest posiadaé przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac¢ odpowiednie
przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badani. Etap przygotowania podfoza polegajacy na odkuciu skorodowanego
betonu nalezy wykonywaé tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robdt. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na
znacznym obszarze, mogacym mieé wptyw na statyke konstrukcji lub jej poszczegélnych elementéw nalezy przerwac prace i



awiadomié Inzyniera oraz autora projektu naprawy. Powierzchnie nalezy oczysci¢ za pomoca hydropiaskowania i strumieniowania
woda. Mozna uzy¢ réwniez takich metod jak kulowanie, frezowanie, promieniowanie itp. Podczas wykonywania czyszczenia
strumieniowo-$ciernego, nalezy stosowac ostony zasobnikami i rynnami umozliwiajace zebranie usunietej powtoki malarskiej i
zuzytego sScierniwa. Zuzyte scierniwo z usunietg powtoka nalezy sktadowac i utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Wytrzymatos¢ betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa a wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie nie powinna by¢
mniejsza od 20 MPa. Wartos¢ te mozna zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrébki wstepnej np. frezowania. Metoda badawcza
»pull-off” polegajaca na pomiarze wytrzymatosci betonu na odrywanie nazywana jest niekiedy ,Bond-Test”. Jej istota polega na
odrywaniu za pomocg sitownika, przyklejonego do podtoza metalowego krazka. Uzyskiwana wartosé sity odrywajacej jest miarg
wytrzymatosci podtoza na odrywanie po jego przygotowaniu do naprawy, badZ tez miarg przyczepnosci samych warstw
wykonczeniowych do podtoza betonowego. Warstwy reprofilujgce nalezy wykonywaé na podtozu statym i wolnym od plam
olejowych i pytu. Podtoze nalezy wstepnie nasgczy¢ kapilarnie wodg. Powierzchnia powinna by¢ matowa i wilgotna. Nalezy
bezwzglednie usungé pozostatosci wody jak réwniez film wodny. Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie
przygotowanie podtoza protokotem z wynikami wszystkich badan. Nalezy stosowac sie $cisle do wytycznych, gdyz w przypadku
uzycia niewtasciwych narzedzi i odkucia zbyt matej lub zbyt duzej partii betonu naraza sie badz na szybka ponownga korozje lub
zbyt duze koszty zwigzane z nadmiernym zuzyciem materiatu naprawczego. Odkucia za pretami nalezy stabilizowa¢ stalowymi
podktadkami wsunietymi pomiedzy pret a beton. Jezeli podfoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno byé ono usuniete
wedtug zasad okreslonych przez Inzyniera.

5.2.3. Przygotowanie mieszanek

Preparaty dostarczane sg jako jednosktadnikowe jako sucha zaprawa do mieszania z woda. Miesza sie je w odpowiednich
proporcjach, okreslonych w instrukcjach, dodajgc najpierw mieszanke do % wody. Po okoto 3 minutach nalezy doda¢ pozostaty
wymagang objetosé wody i mieszac jeszcze przez okoto 2 minuty. Mieszanie powinno odbywad sie w betoniarkach lub za pomoca
mieszadet wolnoobrotowych. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug o okre$lonej konsystencji. Nalezy zwracac
szczegblng uwage na sciany i dna pojemnika, w ktérym odbywa sie mieszanie. Nalezy ograniczyé napowietrzanie mieszanek
stosujac odpowiednio niskie obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu. Nalezy zawsze
przygotowywac mieszanki z petnych zawartosci opakowan. Dodatkowe informacje o mieszaniu, dane produktu i uwagi szczegélne
znajdujg sie w specjalnych informacjach technicznych produktow.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej stosuje sie powtoke ochrong na bazie cementu, ulepszona
polimerami. Na oczyszczone do stopnia czystosci SA 2 % elementy stalowe i prety zbrojeniowe nanosi sie dwukrotnie pedzlem
uzyskana zawiesine. Drugg warstwe nanosi sie w czasie od 4 — 6 godzin jednak nie pdZniej niz 24 godziny. Prety zbrojeniowe po
oczyszczeniu, a przed aplikacjg zabezpieczenia, muszg by¢ catkowicie suche. Temperatury obrébki od 5 do 40RC przy wilgotnosci
powietrza ponizej 95 %. Stwardniatego szlamu nie nalezy uplastycznia¢ przy pomocy wody. Grubos¢ nanoszonej warstwy powinna
wynosi¢ co najmniej 1,2 mm (powtoka powinna catkowicie pokry¢ uzebrowanie stali). Naniesione warstwy ochrony antykorozyjnej
nie moga ulega¢ nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym nastonecznieniu, oddziatywaniu deszczu, nalezy stosowac
szczegdlne srodki ochrony np. przykrycie plandekami, matami, itp.

5.2.5. Wykonanie warstwy sczepnej

Podtoze pod naprawe nalezy przed przestgpieniem do prac powierzchniowo nawilzy¢ woda, a jej nadmiar usung¢, tak by
powierzchnia podczas uktadania byta matowo — wilgotna. Na dobrze przygotowang powierzchnie betonowg (wytrzymatosé na
odrywanie min. 1,5 MPa) nanosimy warstwe sczepng. Wcieramy jg mocno twardg w matowo-wilgotne podtoze betonowe
rownomiernie i nieprzerwanie. Nanosimy tylko tyle warstwy sczepnej, aby zaprawa naprawcza PCC byta aplikowana na jeszcze nie
zwigzang warstwe sczepng. Czas obrébki warstwy sczepnej wynosi okoto 20 — 30 minut przy temperaturze 20°C. Jesli przed
natozeniem zaprawy naprawczej warstwa sczepna jest catkowicie zwigzana nalezy poczeka¢ az kompletnie stwardnieje i po 4
godzinach natozy¢ jg ponownie.

5.2.6. Wykonanie warstwy naprawczej — wypetnienie przygotowanych powierzchni ubytkéw modyfikowang zaprawg PCC
Przygotowang mieszanke nalezy nanosi¢ na jeszcze nie zwigzang warstwe szczepna. Wieksze ubytki (powyzej 4 cm) muszg by¢
wypetnione w kilku cyklach roboczych. Pomiedzy poszczegdlnymi warstwami nie jest konieczna warstwa sczepna, ale nie nalezy
dopusci¢ do catkowitego stwardnienia poprzedniej warstwy. Czas oczekiwania pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw wynosi
ok. 4 godziny. Jesli przekroczymy czas oczekiwania i pierwsza warstwa kompletnie stwardnieje ponownie musimy oczyscié¢
powierzchnie, namoczy¢ wodg i wetrze¢ warstwe sczepng. Zaprawe naprawczg nalezy nanosi¢ z uzyciem nacisku np. drewniang
pacg lub kielnig nie dopuszczajgc do powstania pustek. Natozong w ten sposdb zaprawe nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ paca.
Kazdorazowo powinna by¢ przygotowywana taka powierzchnia, aby mozliwa byta aplikacja na jeszcze nie zwigzang warstwe
sczepna.

5.2.7. Naktadanie szpachlowki

W celu nadania naprawianej powierzchni gtadkiej struktury nalezy nanies¢ szpachléwke o grubosci od 0,5 do 6 mm. Nalezy przy
tym przestrzega¢ wymagan dotyczgcych przygotowania powierzchni, na ktérg szpachla ma by¢ naktadana. Po aplikacji lekko
zwigzang szpachle nalezy wygtadzic.

5.2.8. Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja ochrony przed szybkim
wysychaniem przez ok. 5 dni; nalezy unika¢ wptywu wysokich temperatur, mrozu oraz przeciggéw powietrznych; utrzymywadé
wilgo¢ poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami

5.2.9. Uwagi dodatkowe do wykonania robot

Przyrzady robocze mozna czysci¢ zwyktg wodga. Resztki materiatéw i pojemnikéw usungé zgodnie z odpowiednimi przepisami. W
trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach danych o



bezpieczenstwie pracy i oznaczen na opakowaniach. Przy zastosowaniu materiatéw danego producenta nalezy przestrzegaé
wszelkich zalecen i wymagan technologicznych zalecanych przez producenta wyrobu.

5.2.10. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem konstrukcji betonowych, moze by¢ operacjq niebezpieczng dla robotnikow. Przed
przystapieniem do prac zabezpieczen antykorozyjnych nalezy:

— sprawdzi¢ wszystkie Srodki dostepu (rusztowania, wozki, drabiny itp); pracownicy biorgcy udziat w procesie musza znaé
maksymalne dopuszczalne obcigzenie i nigdy go nie przekracza,

— sprawdzi¢, czy wszystkie stanowiska pracy spetniajg wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Polityki
Spotecznej w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni,

— w wypadku prac pod rucem i na terenach wodnych, wykona¢ odpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobiegajace
zanieczyszczeniu gleby i wod.

— sprawdzi¢ sprzet do piaskowania, weze powietrzne i ztgczki przetestowac cisnieniem wyzszym od roboczego,

— Scisle przestrzega¢ wszystkich zapisdw Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, (Dz.U. z 2004 r. nr 16, poz. 156)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM 00.00.00."Wymagania ogdlne" pkt 6. W czasie budowy wykonawca powinien
prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Inzynier moze pobrac prébki materiatéw
i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy na swdj koszt. Kontrola jakosci obejmuje:

- badania przydatnosci materiatow,

- kontrole wytwarzania materiatow,

- kontrole wykonywania roboét.

6.2. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne swiadectwa badan
materiatéw podstawowych, wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponadto
wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego
przechowywania materiatow. Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada wykonawca. Przed
przystgpieniem do robdét kontroli winno podlegac wtasciwe przygotowanie podtoza wg 5.2.2.

6.2.1. Ocena wytrzymatosci na odrywanie metoda ,,pull-off”.

- Nieniszczaca ocene wytrzymatosci na odrywanie nalezy przeprowadzi¢ dwukrotnie; pierwszy raz po przygotowaniu podtoza
betonowego do reprofilacji i drugi raz po wykonaniu naprawy.

- Zaleca sie wykonac¢ 1 pomiar na 25 m2, jednak nie mniej niz 5 na element, zwracajgc uwage na rGwnomierne rozmieszczenie
poszczegdlnych punktow pomiarowych. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier.

- W przypadku powstania jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wykona¢ dodatkowe pomiary w miejscach wskazanych przez Inzyniera.
-W czasie badan nalezy przestrzegac nastepujacej procedury:

- w pierwszej kolejnosci nalezy doktadnie wyréwna¢ badang powierzchnie, tak, aby wyeliminowa¢ ewentualny wptyw zginania
zwigzany z niepionowoscig kierunku dziatania sity przekazywanej przez sitownik,

- do tak przygotowanej powierzchni przykleja sie szybkoschngcym klejem krazek stalowy lub aluminiowy (lub inny bedacy czescig
atestowanego zestawu do badania ,,pull-off”) o srednicy 50 mm,

- powierzchnie wokot przyklejonego krazka nalezy nacigé na pozgdang gtebokosé (nie mniej niz 1-2 cm), tak, aby przecigé ciggtos¢
warstwy, ktorej przyczepnosé jest badana,

- na przyklejony krazek zaleca sie przekazywaé za pomoca sitownika wtasciwego dla danego systemu pomiarowego, obcigzenie
statym przyrostem réwnym okoto 0,05 MPa na sekunde,

- uzyskana wartos$¢ sity odrywajgcej jest miarg wytrzymatosci na odrywanie badanego podtoza lub tez wytrzymatoscig na
odrywanie danej warstwy od podtoza.

- Na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymatosci betonu nalezy wyliczy¢ wartosc¢ srednig z wynikow.

-Jakos$¢ podtoza betonowego mozna uznac za zadowalajac, jesli uzyskana warstwa srednia wytrzymatosci na odrywanie nie bedzie
mniejsza, niz 1,5 MPa, przy czym minimalna wartos¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ mniejsza od 1,0 MPa.

-Jezeli wartos$¢ pojedynczego oznaczenia jest mniejsza od 1,0 MPa, nalezy wykona¢ dodatkowe oznaczenie obok w odlegtosci okoto
1 m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i rGwnoczesnie wartosc¢
Srednia ze wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa, to nalezy uzna¢, iz warunek wytrzymatosci podtoza betonowego na
odrywanie zostat spetniony,

-Analogiczne wymagania do przedstawionych powyzej zasad oceny jakosci przygotowania podtoza betonowego, nalezy przyjgé
przy ocenie jakosci wykonania samej warstwy wypetniajgcej. Przed przystgpieniem do robdt wykonawca powinien wykonac
badania niezbedna do opracowania sktadu mieszanek. Winien réwniez przeprowadzi¢ badania wody pod wzgledem przydatnosci
mieszanki. Woda powinna mie¢ parametry wody pitne;j.

6.3. Badania w trakcie wykonywania robét

W trakcie wykonywania robdt nalezy w sposéb ciggty kontrolowaé temperature i odpowiednig suchos¢, badz wilgotnosé podtoza,
a takze odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét

Badaniu powinny podlegaé¢ prébki pobrane w trakcie wypetniania ubytkéw. Materiat uzywany do napraw powinien
charakteryzowac sie parametrami okreslonymi w materiatach informacyjnych producenta. Wedtug IBDiM wytrzymatos¢ srednia
na odrywanie winna wynosi¢ powyzej 1,5 MPa.



Kontroli podlega réwniez stopiern wypetnienia ubytku, rownos¢ powierzchni. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W
szczegllnosci moze on uznad za wystarczajgce raporty z badan przeprowadzonych przez wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegdlne ubytki beda Zle wykonane, to wadliwa warstwa bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt wykonawcy.
Podobnie postgpi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki okreslonych parametrow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m3 wbudowanej masy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM 00.00.00." Wymagania ogdlne" pkt 8.
Odbiorowi podlegaja:

- Zastosowane materiaty

- Przygotowanie podtoza betonowego

- Ewentualne dozbrojenie siatka stalowg

- Pomosty do obstugi prac

- Wykonana warstwa zaprawy PCC/SPCC

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr szescienny (m3 ) wbudowanej masy. Cena jednostkowa jest ceng usredniong
dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie podtoza betonowego (obejmujace groszkowanie i oczyszczenie),

- oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odstonietego zbrojenia,

- przygotowanie i naniesienie warstwy sczepnej,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy,

- pielegnacja naniesionej zaprawy,

- wykonanie ewentualne;j siatki zbrojeniowe;j,

- oczyszczenia stanowiska pracy,

- koszty zwigzane z zapewnieniem bezpieczeristwa pracy i ochrony srodowiska (w tym ewentualne podesty zabezpieczajgce),
- wykonanie i rozebranie pomostéw roboczych,

- odpady, ubytki materiatowe i utylizacja odpadéw,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-B-03264:2000 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

3. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

4. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez
odrywanie.

5. PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan.

10.3. Inne dokumenty

6. Procedura IBDiM Nr PB-TMX5 Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

7. Procedura IBDiM PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania

8. Procedura IBDiM TM-X3 Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metodg ,,pull-off”

9. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

10. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych, GDDP-IBDiM,
Zmigrdd, 1998



