SZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M.15.03.02 Warstwa scieralna i wigzaca z asfaltu lanego MA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SSTWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych
1.2. Zakres stosowania SSTWiORB

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SSTWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy wigzgcej nawierzchni mostowych z asfaltu lanego grubosci od 3 cm do 5 cm wg PN-EN 13108-6 i
WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest
prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.2.

Roboty, ktorych dotyczy przedmiotowa specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
robot zwigzanych z utozeniem na obiektach mostowych:

« warstwy Scieralnej z asfaltu lanego MA11 o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa,
« warstwy wigzacej z asfaltu lanego MAS8 o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektows,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SSTWiORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w
pkt 10 oraz z okresleniami podstawowymi w SSTWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”
Nawierzchnia - konstrukcja sktadajaca sie z jednej lub kilku warstw, stuzgcych do przejmowania i rozktadania na podtoze
obcigzen od ruchu pojazddw.
Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.
Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu na wymiar
najwiekszego ziarna kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.
Asfalt lany - mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo malej zawartosci wolnych przestrzeni, w ktérej objetosc¢
wypetniacza i lepiszcza jest wieksza niz objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.
Sktad mieszanki (recepta) - docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze by¢ podany jako wejsciowy lub
wyjsciowy.
Wejsciowy sktad mieszanki - sktad mieszanki zawierajacy: materiaty sktadowe, krzywa uziamienia i procentowg
zawartos¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowe] (zazwyczaj wynik walidacji laboratoryjnie
zaprojektowanego sktadu mieszanki).
Wyjsciowy sktad mieszanki - sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione wyniki uziamienia oraz
zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkcji).
Dodatek - materiat, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np. wtékna organiczne i nieorganiczne
lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych, urabialnosci lub koloru.
Warstwa technologiczna - konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w pojedynczej operacji.
Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dobe.
1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczgce roboét

Ogodlne wymagania dla robot podano w SSTWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca robot
jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg, SSTWIORB i poleceniami
Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne warunki dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SSTWiORB DM.00.00.00.
»Wymagania Ogolne” pkt 2.

Stosowane materiaty i elementy przewidziane do zastosowania muszg spetnia¢c wymagania Ustawy o
wyrobach budowlanych Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 16 kwietnia 2004r.
2.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce materiatow
2.2.1. Asfalty

Nalezy stosowac asfalty zgodnie z tabelg nr 30 WT-2 2014. Jako lepiszcza w mieszankach mineralno-
asfaltowych sg stosowane asfalty drogowe (wedtug PN-EN 12591), asfalty modyfikowane polimerami (wedtug PN-EN
14023), asfalty drogowe wielorodzajowe (wedtug PN-EN 13924-2) ujete w tabelach 1i 2 lub inne lepiszcza nienormowe
i asfalty specjalne wedtug europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych.
2.2.2. Wypetniacz

Do warstwy Scieralnej i wigzgcej z asfaltu lanego MA nalezy stosowa¢ wypetniacz spetniajgcy wymagania p.5.5



tabela 22 WT-1 2014 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaitowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych. Wymagania Techniczne".
2.2.3. Kruszywo

Do warstwy scieralnej i wigzgcej z asfaltu lanego MA nalezy stosowacé kruszywo spetniajace wymagania p.5.5
WT-1 2014 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaitowych i powierzchniowych utrwalein na drogach krajowych,
Wymagania Techniczne".

Do uszorstnienia warstwy Scieralnej z asfaltu lanego MA nalezy stosowac kruszywo spetniajgce wymagania
p.7.1.2 WT-2 2016 ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych wt-2 2016 - czesc¢ Il. Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych wymagania techniczne”

Kruszywo do uszorstnienia warstwy Scieralnej powinno spetnia¢ wymagania podane w tabeli 1.
Tabela 1. Wymagania dotyczgce kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do uszorstnienia warstwy scieralnej
Wymagania wobec kruszywa grubego 2/4* lub 2/5* oraz nienormowego 1/3

1 Uziamienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: GC90/10
2 Zawartosc¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: F1
3 Procentowa zawartos$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej C100/0

‘Kruszywo grube 2/4 i 2/5 nie nalezy stosowa¢ do SMA o uziarnieniu D<11

Nie dopuszcza sie do stosowania kruszywa wyprodukowanego z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego
(kruszywa polodowcowe), wapiennego i dolomitowego
2.2.4. Materiat do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia nalezy stosowac topliwg tasme samoprzylepng o grubosci minimum 10mm. Dla
materiatu Wykonawca przedstawi Polskg Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDiM lub europejskg aprobate
techniczna oraz atest producenta.

2.2.5. Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy powinny wykazywaé¢ powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajace odpowiednia przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody. W przypadku koniecznosci poprawy tego powinowactwa nalezy stosowac srodki poprawiajgce
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$¢ powinny byé dostosowane do konkretnego kruszywa i asfaltu drogowego. Ocene
przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie badan zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowa¢ obowigzkowo w przypadku, gdy
przyczepno$¢ asfaltu do kruszywa, oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-11 metoda C (kruszywo 8/11 jako podstawowe)
jest nie wieksza niz 80%.

2.3. Sktadowanie materiatéw
2.3.1. Sktadowanie kruszyw

Sposdb sktadowania kruszyw powinien je zabezpieczaé przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi
asortymentami materiatu kamiennego. Powierzchnia sktadowania powinna zapewniaé mozliwos¢ zgromadzenia
materiatéw w ilosciach zabezpieczajgcych ciggtos¢ produkgji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.
2.3.2. Sktadowanie wypetniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.
Sposdb sktadowania musi zabezpieczaé przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz nalezy
przechowywac w silosach stalowych w ilosciach zabezpieczajacych ciggtosé produkg;ji.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SSTWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 3. Sprzet
do wykonania Robdt podlega akceptacji Inzyniera.
3.2. Szczegdétowe wymagania dotyczgce sprzetu

Wykonawca przystepujgcy do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanego, powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

» otaczarka do wyprodukowania asfaltu lanego do mechanicznego uktadania,
+ kottéw transportowych,
+ sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzgdzeniach instalacyjnych (taczki, zelazka, gtadziki,
topaty, szczotki itp.),
- pita do ciecia asfaltu.
» uktadarka do wbudowania asfaltu lanego
4.  TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu



Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SSTWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne", pkt 4.
4.2. Szczegbétowe wymagania dotyczgce transportu
4.2.1.  Transport poi imeroasfaltu

Transport polimeroasfaltu powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami i zaleceniami producenta.

4.2.2.  Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4.  Transport asfaltu lanego

Transport mieszanki asfaltu lanego powinien by¢ zgodny z wymaganiami WT-2 cz Il 2016. Do transportu
asfaltu lanego nalezy stosowac kotty transportowe termoizolowane z mieszadtem. Asfalt lany powinien by¢ caty czas
mieszany. Warunki i czas transportu mieszanki asfaltu lanego, od produkcji do wbudowania, powinny zapewniac
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0gdlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SSTWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne", pkt 5.
5.2. Szczegdtowe wymagania wykonania robdt
5.2.1.  Warunki przystgpienia do robdt

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy wbudowywac w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Warstwa
z mieszanki asfaltu lanego (MA) moze by¢ uktadana w temperaturach otoczenia w ciggu doby podanych w tabeli nr 2.

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robét
oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki
roboczej.

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegdlnych sktadnikdw i prébki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera.

Tabela nr 2 Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych nawierzchni drogowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia (powietrza) [°C]

Warstwa Scieralna o gruboscia 3 cm

Warstwa wigzaca

Nie dopuszcza sie uktadania asfaltu twardolanego podczas opaddéw atmosferycznych oraz na oblodzonych
powierzchniach.

5.2.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze, pod warstwe wigzgcg bedzie stanowic izolacja gruba. Wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolagi podano w SSTWiORB M.15.02.01. Podtoze powinno posiadac projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢
sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.) Do
usuwania zanieczyszczen nalezy stosowaé szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet pneumatyczny (dmuchawy,
odkurzacze itp.j.Podtoze nie powinno by¢ skraplane lepiszczem bitumicznym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu
lanego.

Podtoze dla w-wy Scieralnej bedzie stanowi¢ w-wa wigzgcg wykonana z asfaltu lanego wg. wymagarn niniejszej
specyfikacji. Podtoze pod warstwe asfaltowg na catej powierzchni powinno by¢:

+ nosne i ustabilizowane,

« czyste, bez zanieczyszczen lub pozostatosci luznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein,

« suche,

» skropione emulsjg asfaltowa lub asfaltem zapewniajagcym powigzanie warstw.

Przed utozeniem asfaltu lanego, brzegi kraweznikéw, urzadzen dylatacyjnych oraz innych urzadzen
instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinny by¢ uszczelnione za pomocg tasmy dylatacyjnej grubosci min. 10mm.
Maksymalne nieréwnosci podtuzne podtoza pod warstwe scieralna i wigzgcg mierzone planografem lub tatg o dtugosci
4 m, podano w ponizszej tabeli nr 3
Tabela nr 3 Maksymalne nieréwnosci podtoza

Klasa drogi na obiekcie Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwe [mm]

Lp.

Scieralng ’wiqzqca



Drogi klasy A, Si GP 6 9

. Drogi klasy Gi Z 9 12
3. Drogi klasy Li D 12 15

5.2.3. Opracowanie recepty laboratoryjnej

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robdot w terminie uzgodnionym z
Inzynierem Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt sktadu mieszanki oraz prébki materiatéw pobrane w obecnosci
Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajgcego. Dodatkowo Wykonawca dostarczy 1 serie - 3 prébki
kostek 7x7cm do oznaczenia penetracji stemplem.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

« doborze sktadu mieszanki mineralnej,

« doborze optymalnej ilosci asfaltu,

+ okresleniu wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami
podanymi w SSTWiORB.

Zmiana sktadnikow Asfaltu lanego (MA) w czasie trwania robdt wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Uziamienie mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza do asfaltu lanego do warstwy Scieralnej lub wigzacej
podano w tabeli nr 31 WT-2 2014 - czes$¢ | Mieszanki mineralno-asfaltowe Wymagania Techniczne. Asfalt lany MA 5 do
rozktadania recznego (np. przy scieku przykraweznikowym) powinien spetnia¢ wymagania jak dla KR1 + KR2.

Wymagane wtasciwosci asfaltu lanego do warstw scieralnej i wigzacej (ochronnej) nawierzchni mostowych,
KR1+7 podano w ponizszej tabeli:

Tabeli nr 4. Wymagane wtasciwosci asfaltu lanego do warstw Scieralnej i wigzgcej nawierzchni mostowych

Wtasciwosc Metoda badania Wymagania

Odpornosc na deformacje trwate,
penetracja statyczna ® Maksymalne

zagtebienie trzpienia po 30 min, [mm] /min 1.0
PN-EN 12697-20 /max 3,0
e Przyrost penetracji 30/60 min, [mm] /NCO0,60

5.2.4. Wytwarzanie asfaltu twardolanego
Asfalt lany przeznaczony do mechanicznego uktadania powinien by¢ wytwarzany w otaczarce. Doktadnos$¢
dozowania poszczegdlnych sktadnikdw powinna by¢ nastepujgca:

+ asfalt +0,3% m/m,
+ wypetniacz +1,0% m/m,
+ kruszywo +2,5% m/m

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarce powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne
z zatwierdzona recepta.

Mieszanie skfadnikéw powinno odbywac sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu i
konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem. Temperatura mieszanki mineralno-
asfaltowej w trakcie wytwarzania oraz po jego zakonczeniu, powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
polimeroasfaltu i niniejszej SSTWiORB.

Najwyzsza temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (roboczym) powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta polimeroasfaltu - patrz tabela nr 42 WT-2 cz |1 2014.

Kruszywo z wypetniaczem powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna uzyskata
wtasciwg temperature do otoczenia asfaltem. Maksymalna temperatura goracej mieszanki mineralnej nie powinna by¢
wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zgodna z zaleceniami
Producenta. Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy MMA bezposrednio po wytworzeniu w Wytwarni (otaczarce).

Produkcja asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegdlnych jego sktadnikéw
(kruszywo, wypetniacz, asfalt), a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem. Kolejno$¢ dozowania
sktadnikow do mieszalnika jest nastepujgca: kruszywo grube, kruszywo srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich
wymieszaniu - asfalt. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac¢ sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem
wygladu i konsystencji mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

Zaleca sie stosowanie dodatku obnizajgcego lepkosé lepiszcza i temperature asfaltu lanego. Dodatek ten
powinien powodowac obnizenie lepkosci lepiszcza i poprawe urabialnosci mieszanki w czasie wbudowywania ,na
gorgco”, a po ostygnieciu mieszanki nie powinien pogarsza¢ odpornosci nawierzchni na deformacje trwate.



Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie dodatku obnizajacego lepkos¢ lepiszcza i temperature asfaltu lanego na
podstawie referencji z badan laboratoryjnych lub praktycznego zastosowania.

Zgodnie z PN-EN 13108-6 pkt 4.1 Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie dodatku obnizajgcego lepkosé
lepiszcza i temperature asfaltu lanego na podstawie referencji z badan laboratoryjnych lub praktycznego zastosowania.
5.2.5. Wykonanie zarobu prébnego

Przed przystgpieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania w obecnosci
Inzyniera zarobu probnego, w oparciu o zatwierdzong recepte.

Z probnego zarobu nalezy wybraé co najmniej 2 probki ogdlne o masie od 3 do 4 kg, z ktorych nalezy wydzieli¢
2 probki laboratoryjne o masie nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane prébki laboratoryjne nalezy poddac
ekstrakgcji i okresli¢ zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej. Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu
asfaltu nalezy wykonac¢ analize sitowa i sprawdzi¢ zgodno$¢ skfadu granulometrycznego z projektowana krzywa
uziarnienia.

Obiekty o szerokosci nawierzchni w Swietle kraweznikédw do 8,0 m uktada¢ petng szerokoscig a o wiekszej
szerokosci maksymalnie dwoma pasami.

Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu projektowanego podano
w tabeli nr 5.

Tabela nr 5. Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowelwzgledem sktadu projektowanego
Lp. [Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Tolerancje zawartosci  sktadnikow
mioczanli (941

1. Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: 16,0; 11,2 +4,0

2. Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # mm: 8,0; 5,6 +4,0

3. Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # mm: 2,0 +4,0

4. Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # < 0,063 mm +2,0

5. Asfalt +0,3

5.2.6. Odcinek prébny
Jezeli Inzynier tak zadecyduje, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét, Wykonawca wykona odcinek
prébny w celu:
» stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,
 okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy,
» okreslenia czasu mieszania sktadnikéw asfaltu lanego koniecznego do uzyskania wtasciwej temperatury
mieszanki,
+ ustalenia ilosci grysu otoczonego do uszorstnienia nawierzchni oraz ustalenia ilosci przejs¢ walca lekkiego
celem wcisniecia grysu.

Do takiej préoby Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz takiego sprzetu, jakie beda stosowane do
wykonania nawierzchni. Dtugos¢ odcinka prébnego okresli Inzynier. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w
miejscu wskazanym przez Inzyniera. Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu
odcinka prébnego przez Inzyniera
5.2.7. Whbudowanie asfaltu lanego w nawierzchnie

Produkcja asfaltu lanego moze zostaé rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez Inzyniera, na wniosek
Wykonawcy. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej. Wykonawca nie moze rozpoczg¢ produkgji.

Rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej moze nastgpi¢ dopiero po wizualnym
sprawdzeniu przez Inzyniera poprawnosci oczyszczenia podtoza.

Mieszanke asfaltu lanego dla warstwy wigzacej nalezy wbudowaé w sposdb mechaniczny za pomocg
uktadarki. W miejscach niedostepnych dla ukfadarki (przeciwspadki) mieszanke asfaltu lanego nalezy wbudowacd
recznie. Uktadanie mieszanki musi odbywac sie w sposdéb ciggly, bez przestojow, z jednostajna predkoscig. Temperatura
mieszanki asfaltu lanego, w momencie wbudowania powinna by¢ zgodna z podang przez producenta polimeroasfaltu i
z SSTWIORB. W czasie uktadania warstwy nawierzchni nalezy sprawdzaé profil podtuzny i poprzeczny. Stwierdzone
nieréwnosci nalezy natychmiast wyréwnywac gtadzikiem pdki mieszanka jest gorgca i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu warstw wigzgcej nalezy wykonac w niej koryta na drenaze podtuzne i poprzeczne zgodnie
z SSTWIORB M.16.01.03.

5.2.8. Pofaczenie nawierzchni z urzgdzeniami dylatacyjnymi

Potaczenie nawierzchni ze stalowg belkg modutowego urzadzenia dylatacyjnego nalezy wykonac z zalewki
na gorgco na tgczng grubos¢ obu warstw nawierzchni.

Asfalt lany w poblizu dylatacji o szerokosci ok. 0,5 m moze by¢ uktadany recznie, ale wéwczas zaleca sie jego
uszorstnienie i zageszczenie matym walcem, ktéry bedzie poruszat sie réwnolegle do osi dylatacji. Na krawedzi
urzadzenia dylatacyjnego oraz na krawedzi nawierzchni uktadanej mechanicznie, na grubosci przysztej warstwy
Scieralnej, nalezy naklei¢ elastomerowo-asfaltowa tasme topliwa.

5.2.9. Pofaczenie nawierzchni z kraweznikiem




Przed utozeniem nawierzchni na krawezniku na wysokosci przysztej warstwy Scieralnej nalezy nakleic¢
elastomerowo-asfaltowg tasme topliwa.

5.2.10. Potgczenie nawierzchni mostowej z nawierzchnia drogowa

Potaczenie nawierzchni mostowej z nawierzchniag drogowa powinno by¢ wykonane w strefie ptyty
przejsciowej w odlegtosci 2,0 m od urzadzenia dylatacyjnego. Pofaczenie warstw Scieralnej i wigzacej powinny by¢
przesuniete, o co najmniej 0,5 m. Krawedzie poprzeczne tgczonych warstw wigzacej i scieralnej nawierzchni drogowej
powinny by¢ odciete pitg. Pofaczenia powinny byc¢ uszczelnione elastomerowo-asfaltowg tasma topliwa.

Na obiektach inzynierskich, na ktérych zamontowane sg modutowe urzadzenia dylatacyjne (w tym
jednomodutowe), nawierzchnia mostowa powinna by¢ utozona na przesle do dylatacji. Za dylatacjg (na przyczotku)
powinna by¢ wykonana nawierzchnia drogowa.

5.2.11. Roboty wykoniczeniowe

Roboty wykoniczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robdot wykonczeniowych
nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SSTWiORB DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne", pkt 6.
6.2. Szczegdtowe zasady kontroli robot
6.2.1. Badania Producenta i deklaracja zgodnosci

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej musi prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji zgodnie z PN-EN
13108-21. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (oznaczenie CE lub znakiem budowlanym, certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.) i na
ich podstawie sprawdzi¢ wtasciwosci zastosowanych materiatdw na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w ST. Do
oznakowania CE producent lub jego przedstawiciel jest zobowigzany dotfgczy¢ informacje zawierajace:

» okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujgcego wyréb budowlany,

» okreslenie, siedzibe i adres upowaznionego przedstawiciela,

+ ostatnie dwie cyfry roku w ktérym umieszczono znakowanie CE na wyrobie budowlanym,

« numer certyfikatu zgodnosci, jesli taki certyfikat byt wymagany,

- dane umozliwiajgce identyfikacje cech i deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, jezeli
wynika to ze zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu.

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent zobowigzany jest dotgczy¢:

» okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany.

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiane, gatunek i klase
wedtug specyfikacji technicznej,

» numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktérg potwierdzono zgodnos¢
wyrobu budowlanego.

+ numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

« inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej,

« nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci
wyrobu budowlanego.

Deklaracja zgodnosci producenta powinna zawieraé¢ sprawozdanie z badania typu. Badanie typu powinno by¢
przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu i powinno by¢
powtdrzone w wypadku:

« uptywu trzech lat,

- zmiany ztoza kruszywa,

« zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

» zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowano w PN-EN 13043, jednej z nastepujgcych wtasciwosci:
ksztattu, udziatu ziaren czesciowo przekruszonych, odpornosci na rozdrabnianie, odpornosci na scieranie lub
kanciastosci kruszywa drobnego,

+ zmiany gestosci ziaren (Srednia wazona) o wiecej niz 0,05 Mg/m3,

« zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

« przekroczenia granicy zakresu zawartosci granulatu asfaltowego.

6.2.2.  Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkgcji asfaltu lanego i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji.
6.2.3.  Badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania petnego zakresu badan. Laboratorium Wykonawcy powinno by¢
wyposazone w niezbedng aparature umozliwiajacg przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w specyfikacji.
Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy (produkcji i wbudowania mieszanek), az do badan koricowych (jakosci



wykonanej nawierzchni).

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce celem sprawdzenia, czy jako$¢ mieszanki mineralno
asfaltowej i jej sktadnikdw oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania okreslone w dokumentacji projektowe;j.
Wykonawca powinien zapisywac wyniki badan w protokotach. W razie stwierdzenia uchybiei w stosunku do wymagan
dokumentacji projektowej, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowa¢ o
dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ wtasne badania
kontrolne.

Temperature oraz czas transportu (przechowywania w kottach) i utozenia asfaltu lanego nalezy
udokumentowac protokotem dotyczagcym kazdego kotta. Protokdt nalezy przekazywac Inzynierowi w kazdym dniu
roboczym.

Tabela nr 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan. Minimalna liczba badan na dziennej

Lp. Wyszczegdlnienie badan dziatce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 Wtasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg i dla kazdej dostawy
4 Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie
Temperatura sktadnikdw mieszanki mineralnej o
5 dazowanei do mieszalnika dozor Clagfy
6 Temperatura asfaltu lanego przy kazdym zatadunku do kotta transportowego i w czasie
wbudowywania
7 Wyglad mieszanki asfaltu lanego jw.
8 Maksymalne zagtebienie trzpienia po 30 minutach, 7 kazdej dziatki dziennej

Przvrost penetracii 30/60 min

6.2.3.1. Badanie sktadu i uziarnienia mieszanki mineralnej
Badanie to polega na wykonaniu badarh wg PN-EN 12697-1 i PN-EN 12697-2. Wyniki powinny by¢ zgodne z
receptg laboratoryjng, z tolerancjg podang w tabeli nr 5 (pkt. 5.2.5.)
6.2.3.2. Badanie wiasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.
6.2.3.3. Badanie wtasciwosci wypetniacza
Dla kazdej dostawy i na kazde 100 Mg wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnosci wypetniacza.
6.2.3.4. Badanie wtasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.2.3.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralnej
Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej.
6.2.3.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by¢ dokonany przy zatadunku do kotta transportowego i w
czasie wbudowywania w nawierzchnie. Pomiar nalezy wykonac¢ przy uzyciu termometru z doktadnoscig * 5°C, a
temperatura powinna by¢ zgodna z wymagang w recepcie.
6.2.3.7. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Nalezy okresli¢ penetracje stemplem na prébkach o wymiarach 7><7x7cm wg PN-EN 12697-20
6.2.4. Badania wykonanej warstwy asfaltowej
Zakres badan wykonanej warstwy wigzgcej z asfaltu lanego obejmuje: |
- spadki poprzeczne,
« rzedne wysokosciowe,
« uksztattowanie osi w planie,
» réwnos¢ podtuzna i poprzeczna,
» grubos¢ warstwy lub ilos¢ zuzytego materiatu,
- ztgcza podtuzne i poprzeczne,
- wyglad warstwy,
« szorstkos¢ w-wy Scieralnej.
6.2.4.1. Spadki poprzeczne




Nalezy wykona¢ badanie na kazdym pasie ruchu co 10 m, co najmniej 5 razy dla obiektu Spadki poprzeczne
warstwy by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5% dla warstwy wigzacej.
6.2.4.2. Rzedne wysokos$ciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5 cm.
6.2.4.3. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa z tolerancjg 1 cm.
6.2.4.4. Rownos¢ podtuzna warstwy

Do oceny rownosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drog klasy A, S, GP oraz G nalezy stosowacd
metode profilometryczng bazujgcg na wskaznikach réwnosci IRl [mm/mj. Warto$¢ IRl nalezy wyznacza¢ z krokiem co
50 m. Dtugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m. Odcinek koricowy o dtugosci
mniejszej niz 500 m nalezy oceniaé facznie z odcinkiem poprzedzajgcym.

Do oceny réwnosci odcinka nawierzchni ustala sie minimalng liczbe wskaznikdw IRl réwng 5. W przypadku
odbioru robét na krétkich odcinkach nawierzchni, ktérych catkowita dfugosé jest mniejsza niz 250 m, dopuszcza sie
wyznaczanie wskaznikow IRl z krokiem mniejszym niz 50 m, przy czym nalezy ustala¢ maksymalng mozliwg dtugosé¢
kroku pomiarowego, z uwzglednieniem minimalnej wymaganej liczby wskaznikéw IRl réwnej 5.

Do oceny rownosci podtuznej:

« warstwy Scieralnej nawierzchni drog klasy Z, L, D oraz placow i parkingow,

» warstw wigzgcej i podbudowy nawierzchni drég wszystkich klas nalezy stosowaé metode pomiaru ciggtego
réwnowazng uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu, umozliwiajgcego wyznaczanie odchylen
réwnosci podtuznej jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig taczaca spody kétek
jezdnych urzadzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach niedostepnych dla planografu
pomiar réwnosci podtuznej warstw nawierzchni nalezy wykonac w sposob ciggty z uzyciem faty i klina
Maksymalne wartosci dla warstwy Scieralnej oznaczone metodg profilometryczng okresla tabela 7.

Tabela 7. Maksymalne wartosci wskaznika IRl dla warstwy $cieralnej okreslone metodg profilometryczng

Klasa Element nawierzchni Maksymalne wartosci wskaznikow dla zadanego
drogi zakresu dtugoéci odcinka drogi Imm/m]

IRUr* IRImax
A,S,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, dodatkowe, 1,3 2,4

wigczenia i wytagczenia, jezdnie tacznic

Jezdnie MOP, utwardzone pobocza 1,5 2,7

G Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wiaczenia i 1.7 3,4
wyltaczenia, postojowe, jezdnie tgcznic,
utwardzone pobocza

* w przypadku:

. odbioru odcinkdw warstwy nawierzchni o catkowitej dtugosci mniejszej niz 500 m,

. odbioru robot polegajacych na utozeniu na istniejgcej nawierzchni jedynie warstwy Scieralnej (niezaleznie od
dtugosci odcinka robot),

dopuszczalng wartosé IRkr wg tabeli nalezy zwiekszy¢ o0 0,2 mm/m.

Maksymalne wartosci odchylen réwnosci podtuznej dla warstwy oznaczone pomiarem ciggtym
rownowaznym uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu, taty i klina okresla tabela 8.



Tabela 8. Wartosci odchylen rdwnosci podtuznej (w mm)

Klasa Element nawierzchni Maksymalne wartosci odchylen réwnosci podtuznej
drogi warstwy [mm)]

w-wa S$cieralna w-wa wigzaca
AS,GP Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, dodatkowe, - 6

wiaczenia i wytaczenia, jezdnie tacznic

Jezdnie MOP, utwardzone pobocza

G.Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wtaczenia i - 9
wytaczenia, postojowe
Utwardzone pobocza 6 (jedynie dla klasy 2) 9
L.D,place, | Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone 9 12
parkingi do ruchu i postoju

6.2.4.5. ROownos¢ poprzeczna warstwy

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas oraz placéw i parkingdw nalezy
stosowaé metode pomiaru profilometrycznego rownowazng uzyciu taty i klina, umozliwiajgcq wyznaczenie odchylenia
réwnosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegtosé
(przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg (o dtugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna
szeroko$¢ pomiarowa jest réwna szerokosci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancjg +15%. Wartos¢
odchylenia réwnosci poprzecznej nalezy wyznaczac z krokiem co 1 m. W miejscach niedostepnych dla profilografu
pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy wykonac z uzyciem faty i klina. Dtugo$¢ taty w pomiarze
réwnosci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Maksymalne wartosci odchyler réwnosci poprzecznej dla warstwy okresla tabela 9
Tabela 9. Maksymalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej dla warstwy asfaltowych

Klasa . . Maksymalne  wartosci  odchylen  rownosci
drogi Element nawierzchni N PSAT FIUL LN Nna Bt —
w-wa Scieralna w-wa wigzaca
Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, dodatkowe,
A,S,GP wiaczenia i wvtaczenia iezdnie facznic 4 6
Jezdnie MOP, utwardzone pobocza
G,Z Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wiaczenia i6 9
wviaczenia nostoiowe
Utwardzone pobocza 6 9
L,D,place, [Wszystkie pasy  ruchu i powierzchnie9 12
parkingi |przeznaczone do ruchu i postoju

6.2.4.6. Grubos¢ warstwy i ilos¢ zuzytego materiatu

Wymagana Srednia grubosc¢ dla poszczegdlnych warstw asfaltowych oraz wymagana srednia grubosé dla
catego pakietu tych warstw powinna by¢ zgodna z gruboscia przyjetg w projekcie konstrukcji nawierzchni. Jedynie w
przypadku pojedynczych wynikéw pomiaréw grubosci wbudowanej warstwy, dopuszcza sie réznice w stosunku do
grubosci przyjetej w projekcie konstrukcji nawierzchni nie wiecej niz o 5% w przypadku warstwy Scieralnej i 10% w
przypadku pozostatych warstw.

Maksymalne wartosci réznicy grubosci sredniej i grubosci dla pojedynczych pomiaréw przedstawia tabela 10
Tabela 10. Maksymalne wartosci réznicy grubosci

Pakiet: warstwalWarstwa Warstwa
Scieralna + wigzaca +{$cieralna wigzaca
podbudowa

asfaltowa razem

dla wartosci $redniej gruboscijnie dopuszcza sie zanizenia grubosci
wbudowanej warstwy z catego
ndrinlka hiidawung

dla wartosci pojedynczych|0 + 10%, ale nie wiecejl0 + 5% 0+ 10%
wynikdw  pomiaréw  grubosciniz

whiidowaneil warstwn 10cm

Zwiekszone grubosci poszczegdlnych warstw bedg zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych niedoboréw nizej
lezacej warstwy. Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej do uktadu warstw konstrukcyjnych nalezy
zachowad zasade mowigcg, ze grubos¢ warstwy musi by¢ co najmniej dwuipétkrotnie wieksza od wymiaru D kruszywa
danej mieszanki (h z 2,5xD).



6.2.4.7. 2Ztacza podtuine i poprzeczne

Ztacza warstwy wigzgcej powinny by¢ dobrze zwigzane i zatarte, proste, rownolegte lub prostopadte do osi
jezdni. Ztagcza powinny byc réwne i zwigzane.
6.2.4.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien mie¢ jednolitg teksture, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen. Warstwa
powinna mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekai. Luzne grysy
zastosowane do uszorstnienia warstwy powinny by¢ usuniete.

W zakresie warstwy Scieralnej dopuszcza sie ztgcza podtuzne jedynie w uzasadnionych przypadkach, natomiast
ztacza poprzeczne sg niedopuszczalne.
6.2.4.8. Szorstkos¢ w-wy Scieralnej

Warstwa $cieralna powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture. Uszorstnienie nalezy wykona¢ bezposrednio
po utozeniu warstwy scieralnej w poczatkowym okresie jej zageszczania.

Kruszywo do uszorstnienia warstwy powinno spetnia¢ wymagania podane w punkcie 7.1.2. ,WT- 2 2016 - czes¢
Il Wykonanie warslw nawierzchni asfaltowych Wymagania Techniczne”

Nanoszenie kruszywa uszorstniajgcego powinno odbywac sie maszynowo, a jedynie w miejscach trudno
dostepnych dopuszcza sie wykonywanie reczne. Kruszywo posypki nalezy lekko przywatowa¢ walcem stalowym
.gtadzikiem”. Niezwigzang posypke nalezy usung¢ po ostygnieciu warstwy.

Wymagana ilos¢ kruszywa do uszorstnienia:

+ mieszanki typu SMA: 1 do 2 kg/m2 dla kruszywa o uziamieniu 2/4 lub 2/5 mm; dopuszcza sie zastosowanie
kruszywa o uziamieniu 1/3 mm,

« asfaltu lanego: od 11 do 13 kg/m2 dla kruszywa o uziamieniu 2/4 mm; od 12 do 15 kg/m2 dla kruszywa o
uziamieniu 2/5 mm. W przypadku uszorstnienia warstwy scieralnej z asfaltu lanego obydwie frakcje w/w
kruszyw powinny by¢ otoczone asfaltem (lakierowane).

W obydwu przypadkach uszorstnienia mieszanki typu SMA i asfaltu lanego, ilo$¢ kruszywa 1/3 mm do
uszorstnienia warstwy nalezy dobra¢ metoda doswiadczalng (odcinek prébny).

Uszorstnienie warstwy z asfaltu lanego poboczy, $ciekéw, przeciwspadkdw nalezy wykonaé przy zastosowaniu
kruszywa drobnego (drobne kruszywo otoczone lepiszczem w ilosci zapewniajacej sypkos¢ i niezbrylanie), powinno ono
zostaé naniesione na goracg warstwe i jednorodnie naniesione na jej powierzchnie.

W uzasadnionych przypadkach mozna nie stosowac uszorstnienia, na przyktad w celu(zmniejszenia)
zminimalizowania hatasliwosci nawierzchni wykonanej z mieszanek drobnoziarnistych na odcinkach drog
przebiegajacych  przez obszary zurbanizowane pod warunkiem uzyskania ~wymaganych wtasciwosci
przeciwposlizgowych.

Wtasciwosci przeciwposlizgowe nawierzchni okreslane sg wspodtczynnikiem tarcia. Wartosci miarodajnego
wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz podane w Tabeli nr 20 zgodnie z WT-2 2016 - cze$¢ Il

Badanie zostanie wykonane w sposdb ciggty dla catego odcinka wraz z obiektami, a otrzymane wyniki beda
odzwierciedlaty poziom szorstkosci (wtasciwosci przeciwposlizgowe nawierzchni) zaréwno dla obiektow inzynierskich
jak i nawierzchni jezdni.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SSTWiIORB DM.00.00.00 .Wymagania ogdlne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy ($cieralnej, wigzacej) z MA o grubosci
zgodnej z Dokumentacjg Projektowa.

Jednostkg obmiarowg jest 1mb (metr biezgcy) wykonanego przeciwspadku o szerokosci zgodnej z
dokumentacjg projektowq z warstwy z MA.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SSTWiIORB DM.00.00.00 .Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SSTWiIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty te uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich naprawy na koszt wtasny. Z odbioru korncowego
sporzadza sie protokot.

Jezeli podczas odbioru zostang stwierdzone wypadki przekroczenia wartosci dopuszczalnych podanych w
SSTWIORB, to kazdy taki wypadek jest uznawany za wade i jezeli Wykonawca wyrazi pisemng zgode, Zleceniodawca ma
prawo dokonac potrgcen wedtug wzordw i zapiséw podanych w punkcie 9 WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2010. Jezeli
Wykonawca nie wyrazi na to zgody, to jest zobowigzany usung¢ wady.



9. PODSTAWA PLtATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SSTWiIORB DM.00.00.00. “Wymagania ogdlne", pkt
9.

9.2.  Cena za wykonanie robdt

Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci
wykonanie wszystkich elementow wynikajgcych z opracowan Wykonawcy,

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgji,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

wyprodukowanie asfaltu lanego

oczyszczenie podtoza,

zabezpieczenie tasma krawedzi warstwy scieralnej, urzgdzen obcych i kraweznikow,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

wbudowanie warstwy wigzacej z asfaltu lanego o grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowg
wbudowanie warstwy $cieralnej z asfaltu lanego o grubosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowa
wbudowanie przeciwspadku z asfaltu lanego o szerokosci zgodnej z Dokumentacjg Projektowg
odciecie i rozebranie warstwy $cieralnej w niezbednym zakresie,

wykonanie uszczelnien przy urzadzeniach dylatacyjnych,

oczyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpaddow na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowani poza terenem budowy,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
usuniecie materiatow z rozbidrki czesci warstwy Scieralnej poza teren budowy,

oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

Normy
PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu - Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu - Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 459-2 Wapno budowlane - Czes$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw -
Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -

Metoda przesiewania.

PN-EN 933-2 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Nominalne wymiary otwordw sit badawczych.

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw -
Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren - Wskaznik ksztattu.

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych.

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -

Czesc¢ 6: Ocena wtasciwosci powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa.
PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw -
Czes¢ 8: Ocena zawartosci drobnych czagstek-badanie wskaznika piaskowego.
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych czastek -

Badania btekitem metylenowym.
PN-EN 933-10 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Cze$¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Uziamienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).
PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie.
PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci.
PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie



pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.
»  PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -

Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.
» PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -

Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.



