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1. Wstep

a) Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego na przebudowe drogi powiatowej nr
1500 D od granic z powiatem Namystowskim w kierunku Dalborowic", zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg oraz wskazaniami Inzyniera.

b) Zakres stosowania

Specyfikacje Techniczne stanowig czgé¢ Dokumentow Przetargowych i Umowy i
nalezy je stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

c¢) Zakres robét objetych
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét przy
wykonaniu warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC11S z asfaltem 50/70 o grubosci 4 cm:
—na drodze zasadniczej— KR2

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych pojeé niniejszej specyfikacji podano w
D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z Dokumentacjg Projektows, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

2. Wyroby budowlane

2.1. Wymagania wobec kruszywa grubego

Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
PN-EN Wtasciwos$ci kruszywa zalezmosci od kategorii ruchu
13043;2004 KR 2 KR3
4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kategoria nie nizsza niz: G85/20 G90/20
4.1.4 Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wg G G
kategorii: 20/15 25/15
4.1.6 Zawarto$é pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzZsza &
niz;
4.1.8 Ksztalt .kru.szywe} wg liN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4; Fl,s lub Sk Fl; lub Sk
kategoria nie wyZzsza niz:
4.19 Procentowa zawartos$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i c c
lamanej wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: S Behnc
422 Odpornoéé¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, LA
rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz: "
423 Odporno$¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8, PSV PSVpeutarowana
kategoria nie nizsza niz: e | it
4.3.1 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
433 Gesto$é nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
4.4.1 Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zalgcznik B; kategoria: W A4 Dedarowana
442 Mrozoodpornoéé wg PN-EN 1367-1 zalgeznik B; w 1% Frct7

NaCl, kategoria nie wyzsza niz:

44.5 »Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3: SBia




4.3.2 ]S::lﬁa;g;}_lgmlczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN- deklarowana przez producenta
4.53 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2: mpc0,1
kategoria nie wyzsza niz;
4.6.1 Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego ‘s
poxi}i)etrzem wg PN?]!EYN 1744-1 p.19?1 : . Winaganaodpomos
4.6.2 Rozpad zelazowyc zuzla wielkopiecowego chlodzonego ;
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2 Wymagana odpornos¢
4.6.3 Stalos¢ objetosci kruszyw z zuzla stalowniczego wg PN-EN v
1744-1p 19.3 kategoria nie wyzsza; 53
2.2 Wymagania wobec kruszywa drobnego
Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
PN-EN Wlasciwoscei kruszywa zaleznosci od kategorii ruchu
4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : Gg85 lub G485
4.1.5 Tolerancja dla kruszywa drobnego i o ciaglym uziarnieniu;
A . GrcNR Grc20
odchylenia nie wigksze niz wg kategorii:
4.1.6 Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1 w kruszywie drobnym;
kategoria nie wyzsza niz: Jis
4.1.7 Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBr10
4.1.10 Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdziat E E.30
8: kategoria nie nizsza niz: selcklmowny o
4.3.1 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
4.5.3 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p, 14.2; -
kategoria nie wyzsza niz: LPCY
2.3 Wymagania wobec wypelniacza
Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
PN-EN Wiasciwoscei wypelniacza zaleznosci od kategorii ruchu
13043;2004 KR 1 I KR3
5.2.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablicg 24
522 Jakos¢ pyléw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBr10
5.3.1 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od: 1% (m/m)
532 Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5.4.1 Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu v
wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria: 2R
542 Przyrost temperatury micknienia wg PN-EN 13179-1;
:, Argp8/25
wymagana kategoria:
5.5.1 Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1; kategoria WS
nie wyzsza niz: 10
553 Zawartos¢ CaCOs; w wypeliaczu wapiennym wg PN-EN
196-21; kategoria co najmniej: Clm
; Kateg jmnie]
554 Zawarto$¢  wodorotlenku  wapnia w  wypeiaczu K
mieszanym,; kategoria: alieb s
5.6.2 »Liczba asfaltowa” wg EN 13179-2 BNpeuarowans

2.4. Lepiszcza

2.4.1. Asfalt

Do warstwy z betonu asfaltowego nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70,
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Wymagania dla asfaltu 50/70 wg PN-EN-12591:2010 z dostosowaniem do warunkéw polskich.
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Tablica 7. Wymagania dla asfaltu 50/70

Rodzaj asfaltu
Lp. Wihasciwosci 1 wymagania Badania wg
50/70

1 2 3 e

1. |Penetracja w 25°C [0,1 mm] 50-70 PN-EN 1426
2. | Temperatura migknienia [°C] 46-54 PN-EN 1427
3. | Temperatura zaptonu, nie mniej niz: [°C] 230 PN-EN 22592
" i?\n;\;artosc sktadnikow rozpuszezalnych, nie mniej niz: [%] 99 PN-EN 12592
5 Z'r{nana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej 0.5 PN-EN 12607-1

niz: [%] m/m

6. | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz: [%] 50 PN-EN 1426
7. | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz: [°C] 48 PN-EN 1427
8. | Zawartos¢ parafiny, nie wigcej niz: [%] 2457 PN-EN 12606-1
9. E.z;z]:rost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz: 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura famliwosci, nie wiecej niz: [%] -8 PN-EN 12593

2.4.2 Srodek adhezyjny

Do mieszanki mineralno-asfaltowej, przeznaczonej do wykonania warstwy $cieralnej,
nalezy stosowaé $rodek adhezyjny. Srodek adhezyjny uzyty do wytworzenia mieszanki
mineralno-asfaltowej powinien posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM.
2.5. Do uszczelniania zigczy podtuznych i poprzecznych oraz spoin kraweznikow, kostek,
studni, zawordw 1 innych urzadzen w jezdni z AC stosowaé termoplastyczne tadmy kauczukowo-

asfaltowe spemiajgce wymagania polskich norm lub aprobat technicznych.
Do uszczelniania krawedzi stosowaé asfalt 50/70 spelniajgcy wymagania PN-EN 12591.

2.6. Dostawy wyrobow

Za dostawy wyrobéw odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw, aby zapewnic
nieprzerwana prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;j.
2.7. Skladowanie
Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Sktadowanie wypelniacza
Wypehiacz nalezy sktadowaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich
wykonania materialy wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢
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wyposazone w posrednio automatyczne urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub
elektryczne tj. bez kontaktu asfaltu z $cianami ogrzanymi do temperatury wyzszej od
dopuszczalnej dla kruszywa. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé system grzewczy zdolny do
utrzymania zadanej temperatury oraz posiada¢ uklad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej
musi znajdowa¢ si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadta goracego asfaltu.

Zaleca si¢ stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiornikéw pionowych,
wyposazonych w elektryczny system grzewczy.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego

Srodek adhezyjny powinien by¢ skladowany tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta w warunkach podanych w Aprobacie Techniczne;.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00
» Wymagania ogélne” pkt 3.

Przed przystgpieniem do wykonania robét Inzynier sprawdzi zgodnosé przedstawionej
przez Wykonawce propozycji sprzgtowej z wymaganiami STWiORB.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank¢ mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé przy zastosowaniu wytwérni
(otaczarki), przeznaczonej do wytwarzania mieszanek na gorgco typu Zageszezanego,
wyposazone] W izolowany termicznie silos gotowe] mieszanki o pojemno$ci nie mniejszej niz
potowa wydajnosci godzinowe;.

Otoczarka winna by¢ wyposazona w automatyczne urzadzenia dozujace wszystkich
sktadnikéw i termostatyczny uklad utrzymywania zadanej temperatury kruszywa i lepiszcza.
Urzadzenia dozujace oraz pomiaru temperatury winny byé okresowo sprawdzane 1 posiadaé
aktualne dokumenty tych sprawdzen.

Odchytki masy dozowanych sktadnikéw powinny zapewnié¢ odchylenia mniejsze od
dopuszczalnych.

3.3. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowa¢ rozkiadarki, przeznaczone do ukladania mieszanki mineralno-
asfaltowej typu zageszczanego, wyposazone w elektroniczny uklad sterowania wedlug
projektowanej niwelety i pochylenia oraz podgrzewana deske wibrujaca do wstepnego
zaggszezania z regulacja czestotliwosci 1 amplitudy drgan.

3.4. Sprzet do zageszezania mieszanki mineralno-asfaltowej
Nalezy stosowaé, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe

gladkie lekkie srednie i cigzkie oraz walce ogumione cigzkie o regulowanym cignieniu w
oponach.



76
4. Transport

d) Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00
., Wymagania og6lne”, punkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami
kruszywa. Kruszywo przewozone luzem winno by¢ przykrywane lub zabezpieczone w inny
sposob w celu uniknigcia zanieczyszczen.

4.3. Transport wypelniacza

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do transportu
materialdow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
W czasie transportu oraz przetadunku wypelniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w
instalacje umozliwiajgce podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we
wlasne urzadzenia grzewcze posrednie.

4.5. Transport §rodka adhezyjnego

Srodek adhezyjny w opakowaniach fabrycznych moze byé przewozony dowolnymi
srodkami transportu.

4.6. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu.

Warunki i czas transportu mieszanki od produkcji obudowania powinny zapewnié
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Czas transportu nie moze przekraczac2
godzin.

Powierzchnie skrzyfn samochodéw do transportu mma winny by¢ czyste i pokryte
srodkiem antyadhezyjnym nieptywajacym szkodliwie na te mieszanki.
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S. Wykonanie robot

5.1. Ogélne warunki wykonania robot

Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogoblne".

Wydajnos¢ wytwomi (otaczarki), liczba i wydajnosé srodkéw transportu, wydajnosé
rozkladarek oraz liczba i rodzaj walcdéw powinny byé tak dobrane azeby zapewnialy ciggloséé
procesu wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.2. Projektowanie sktadu betonu asfaltowego na warstwe $cieralna

3.2.1. Projektowanie mieszanki mineralno- bitumicznej na podbudowe

Na 40 dni przed przystapieniem do robét bitumicznych Wykonawca jest zobowigzany
opracowac projekt recepty na mieszanke mineralno-asfaltowa i przedtozy¢ Inzynierowi do
zatwierdzenia oraz z sprawozdaniem z badania typu dla kazdego skladu mieszanki. Badania typu
obejmuje kompletny zestaw badan lub innych procedur okreslajacych przydatnoéé mieszanek na
prébkach reprezentatywnych dla typu wyrobu. Sprawozdanie z badania typu, powinno dowodzié
ze spelnione sa wszystkie wymagania okre$lone w STWiORB. Projekt recepty Inzynier
powinien przekaza¢ wraz z wszystkimi zalacznikami oraz prébkami skladnikéw mieszanki
pobranymi w jego obecnosci do sprawdzenia w Laboratorium Zamawiajacego. Po otrzymaniu
pozytywnej opinii Laboratorium, Inzynier powinien projekty recept zatwierdzié i zezwolié
Wykonawcy na przystgpienie do wykonywania danego rodzaju robét.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza podano w tablicy.

Przesiew
Wilasciwosci AC 118 50/70
KRI1
Wymiar sita # mm od do
16,0 100
11,2 90-100
8,0 70-90
2,0 30-55
0,125 8-22
0,063 5-12
Zawarto$¢ lepiszcza Biin 56

Wymagane wlasnosci betonu asfaltowego do warstwy scieralnej podano w tablicach.

dla KR1,2
Warunki
Lp. Wiasciwosci zageszcezenia wg Metoda i warunki badania AC11S
PN-EN 13108-20
1 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni €12, ubipaite, PN-EN 12697-8, p.4 mint0

2x50 uderzefi Vinas
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. . I . VEFB..
2 [ prmicsopehione || Cliubimi | pvewnenaps | (T
P VFBmax93
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w C.1.2, ubijanie,
? mieszance mineralnej 2x50 uderzen FH-EN 12687-3,p,5 VMAnina
PN-EN 12697-12,
b C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40°C z
4  |edpomosina dzidame Wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania, 11580
badanie w 25 °C

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé si¢ w oparciu o
recepte laboratoryjna, zatwierdzona przez Inzyniera.
Temperatura lepiszcza w zbiorniku roboczym dla asfaltu 50/70 i powinna wynosi¢ max 180°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wypelniacza uzyskala wilasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego
kruszywa nie powinna by¢é wyzsza o wig¢cej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Temperatura wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna miesci¢ si¢ w
granicach 140-180°C .

Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinna spelnia¢é wymagania
zamieszczone w tablicy pkt. 5.2 i receptury.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i
réwne. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe $cieralne nie powinny byé wigksze od
dopuszczalnych dla warstwy wigzacej.

Przed ulozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropié
emulsja asfaltowg wg STWi1ORB D.04.03.01

Spoiny AC z kraweznikami, kostkami, studniami, zaworami i innymi urzadzeniami w

jezdni winny by¢ uszczelnione ta$ma termoplastyczna.

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa $cieralna nawierzchni moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w
ciggu poprzedniej doby bedzie wynosita co najmniej +5°C, a w czasie wykonywania robot
wynosi nie mniej niz +10°C.

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki gdy podloze jest catkowicie mokre (zamknigty
film wodny). Powierzchnia podloza po przelotnym deszczu powinna by¢ osuszona, np.
dmuchawa lub spr¢zonym powietrzem. W przypadku, gdy podloze podgrzewa sig, temperatura
w czasie robot moze by¢ nizsza niz podano powyzej.

5.6. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest
zobowigzany do przeprowadzenia w obecno$ci Inzyniera préby technologicznej. W tym celu
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nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowa¢ mieszanke betonu asfaltowego przez okres nie krétszy niz 10 minut. Do badan
nalezy pobra¢ mieszankg wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki, tj.
najwczesniej po 5 minutach.

Nie dopuszcza si¢ oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa.
Mieszank¢ wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzié
w oddzielnym (pustym) silosie lub zatadowa¢ bezposrednio na samochéd, a nastepnie pobraé z
niej metodg kwartowania prébki do badania skiadu mieszanki betonu asfaltowego oraz jego
wlasciwosdci, okreslanych na podstawie préobek Marshalla. Nalezy wykonaé trzy kolejne
oprobowania tej samej partii mieszanki. Z kazdego z nich laboratorium Wykonawey wykona
jedno badanie skladu mieszanki oraz trzy probki Marshalla. Do kazdego badania sktadu
mieszanki 11 nalezy uzy¢, probke o masie (w gramach) nie mniejsza, niz wynika to z iloczynu
100 x 12,8 (nominalny wymiar najwigkszego ziarna mieszanki betonu asfaltowego 11 mm), t.
co najmniej 1100 gramdw.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z mieszanki betonu asfaltowego

Mieszankg betonu asfaltowego nalezy wbudowywaé mechanicznie, rozktadarkg
spelniajgcg wymagania punktu 3 niniejszej ST lub recznie na matych powierzchniach.

Zaggszezanie rozlozonej mieszanki nalezy wykonywaé walcami wibracyjnymi oraz
ogumionymi, spelniajagcymi wymagania podane w punkcie 3 niniejszej ST. Zaleca si¢
stosowanie walcow wibracyjnych o masie nie mniejszej niz 9 Mg, a walcoéw ogumionych o
masie nie mniejszej niz 16 Mg. Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku
srodkowi. Wskaznik zaggszczenia wykonanej warstwy powinny byé zgodny z wymaganiami
podanymi w pkt. 6.4.2.2.

Niweleta i grubos¢ wbudowanej warstwy powinny byé zgodne z dokumentacjg

projektowa.

Zkacza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej réwnolegle lub prostopadle
do osi drogi. Zigcza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w
jednym poziomie. Ztgcze podtuzne w warstwie Scieralnej powinno byé przesuniete o co najmniej
o 15 cm wzgledem zlacza podiuznego w nizej lezacej warstwie asfaltowej; ztacza poprzeczne o
co najmniej 2 m. Zigcza nalezy uszczelni¢ termoplastycznymi tasmami kauczukowo-
asfaltowymi.

Powierzchnie krawedzi zlacza winny by¢ wyprofilowane skognie, zageszczone i
pokryte lepiszczem w ilosci 50 g na 1 cm grubosci i 1mb.

Krawedzie winny by¢ proste, wyprofilowane z pochyleniem 1:1 zgodnie z projektem i
docisnigte. Krawedz warstwy usytuowana wyzej winna by¢ pokryta lepiszczem w ilosci 4 kg/m?.

Powierzchnia warstwy $cieralnej winna by¢ 0,5-1,0 cm wyzej od powierzchni $cieku
Iub kraweznika wtopionego.

Za zgoda Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, nawierzchnie mozna oddaé do ruchu
zaraz po jej wystygnigciu do temperatury otoczenia.

6. Kontrola jakosci robot

1.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 »Wymagania
ogblne”.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki
wszystkich badafi wyrobéw przeznaczonych do produkeji mieszanki mineralno-asfaltowej na
warstwe Scieralng celem zatwierdzenia Zrédel dostaw



6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Badania dzielg si¢ na:
- badania Wykonawcy,
- badania kontrolne Zamawiajgcego.

6.2.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badain Wykonawcy.
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Tablica 13. Zakres oraz czgstotliwos$¢ badan w czasie wbudowywania mieszanki.

[Lp. | Wyszczegblnienie badan |

Czgstotliwos¢ badan |

1 2

—

Temperatura powietrza

Kazdego dnia w momencie rozpoczecia ukladania i w
ciggu 24h przed rozpoczeciem uktadania.

3

2. | Temperatura mieszanki Kazdy samochdd po wyladowaniu
3. | Ocena wizualna Kazdy samochdd po wyladowaniu
4. | Grubosé Kazdy zjazd w osi i przy krawedziach
5. |Pochylenie poprzeczne Kazdy zjazd
6. | Ocena wizualna jednorodnosci Catla powierzchnia
7 Oce.na. Wizualna'jakoéci zlaczy, Cata dhugosé
spoin i krawedzi
8. |Rzedne wysokosciowe 0% i krawedzie kazdego zjazdu
9. |Szerokos¢ Kazdy zjazd
10. | Uksztattowanie osi zjazdu Kazdy zjazd
11. | Zageszczenie warstwy Dwie probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m”

12. | Wolna przestrzen w warstwie | Dwie prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000m*

6.2.3. Badania kontrolne wykonywane przez Laboratorium Drogowe.

Rodzaj i zakres badan wedlug ponizszej tablicy

Rodzaj badan

1. Mieszanka mineralno-asfaltowa®®

1.1 Uziarnienie

1.2. Zawarto$¢ lepiszeza
1.3. Temp. migknigcia lepiszcza odzyskanego
1.4. Gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni
probki

2. Warstwa asfaltowa

2.1. Wskaznik zaggszczenia
2.2. Spadki poprzeczne

2.3. Ré6wnos¢

2.4, Grubos¢ ¥

2.5. Zawarto$é wolnych przestrzeni

a)

)

% do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m” nawierzchni jedna prébka, w razie potrzeby
liczba probek moze zostaé zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy,

nawierzchnie mostowe)
Y w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.

Pomiar grubosci (rdzenia) na 2 zjazdach.

6.2.4. Badania kontrolne dodatkowe jak w STWiORB D.05.03.13.
6.2.5. Badania arbitrazowe dodatkowe jak w STWiORB D.05.03.13.
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6.3. Wlasciwosci warstwy oraz dopuszczalne odchytki.
6.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
6.3.1.1. Uwagi ogolne jak w ST D.05.03.13
6.3.1.2. Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego max 63°C
6.3.1.3. Zawartos$¢ lepiszcza

Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania $redniej arytmetycznej wynikéw badan
zawartosci lepiszcza rozpuszezalnego +0,30 [Yo(m/m)].

6.3.1.4 Uziarnienie

Dopuszczalne odchylki dotyczace pojedynczego wyniku badania i §redniej arytmetycznej

wynikow badan zawartosci odpowiednio [Yo(m/m)]:
- kruszywa o wymiarze <0,063 mm +1,50

- kruszywa o wymiarze <0,125 mm +2.0

- kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do 2 mm 3.0
- kruszywa grubego o wymiarze >2 mm +3.0

6.3.1.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mma lub wyjatkowo
probki wycigtej z nawierzchni nie moze wykracza¢ poza wartosci dopuszczalne podane w pkt.
3.4

6.3.2. Warstwa asfaltowa

6.3.2.1. Grubo$¢ moze si¢ r6zni¢ od projektowanej o 15% dla sredniej z wielu oznaczen i o
+10%.

6.3.2.2 Wskaznik zagegszczenia warstwy winien byé >98%
6.3.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni winna wynosié 1,0-3,0% dla KR2
6.3.2.4. Pochylenie poprzeczne moze si¢ r6zni¢ od projektowanego o +0,5%

6.3.2.5. Ro6wnosé podiuzna warstwy

Z czgstotliwodcig 1 pomiar na zjazd nalezy mierzy¢ nieréwnosci podiuzne warstwy
Scieralnej. Pomiar nalezy wykonywa¢ 4-metrowg latg zgodnie z norma BN-68/8931-04.
Nieréwnosci podhuzne nie powinny by¢ wieksze od 6 mm.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego odchylenia nie powinny byé wieksze od 8 mm.

Do oceny réwnosci podiuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D
oraz placéw i parking6w nalezy stosowa¢ metodg z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub
metody réwnowaznej uzyciu laty i klina, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dhugosci laty.
Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ podhizna jest okreslona
przez wartos¢ odchylenia réwnosci (przeswitu), ktére nie mogg przekroczyé 6 mm. Przez
odchylenie réwnosci rozumie si¢ najwigksza odleglos$¢ migdzy tata a mierzong powierzchnia.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$é odchylenia réwnosci podtuzne;
warstwy Scieralnej nawierzchni drég klasy Z , L i D nie powinna byé wigksza niz 8 mm.
Badanie wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

6.3.2.6. Rownos¢ poprzeczna warstwy
Z czgstotliwoscia 1 pomiar na zjazd nalezy sprawdzaé réwno$é poprzeczna warstwy.

Sprawdzenie polega na przylozeniu faty i pomiar przeswitu klinem, zgodnie z norma BN-
68/8931-04.
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Dopuszczalne wartosci odchylen réwnoéci poprzecznej warstwy Scieralnej wymagane przed
uplywem okresu gwarancyjnego

Wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnosci poprzecznej
[mm]
2,1l Pasy ruchu <9

6.3.2.7. Szeroko$¢ winna by¢ zgodna z dokumentacja z tolerancjg +5cm.
6.3.2.8. Rzedne wysokosciowe na krawedzi zjazdu winny byé zgodne z projektem z tolerancja %
1 cm.

6.3.2.9. O$ zjazdu w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej
niz 5 cm.

6.3.2.10 Wyglad zewnetrzny warstwy sprawdzany wizualnie — powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam 1 wyruszen.

7. Obmiar robot

Jak w STWiORB D.05.03.05/a.

8.0dbior robot

Jak w STWiORB D.05.03.05/a.

9. Podstawy platnosci
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogdlne wymagania dotyczace platnoéci podano w STWiORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogélne".

Platno$é¢ za 1 m* wykonanej warstwy $cieralnej nalezy przyjmowaé zgodnie
z obmiarem, ocena jakosci uzytych wyrobdw oraz materiatéw i oceng jakosci wykonanych robot
na podstawie wynikdw pomiardéw i badan.

9.2. Cena jednostki obmiarowej,

Cena wykonania robot obejmuje:

(4) prace pomiarowe i przygotowawcze,

(5) oznakowanie robot,

(6) dostarczenie wyrobdw i materiatéw,

(7) opracowanie receptury,

(8) wytworzenie betonu asfaltowego

(9) transport mieszanki na miejsce wbudowania,
(10) wykonanie proby technicznej,

(11) wykonanie spoin z uszczelnieniem
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(12) mechaniczne i rgczne rozscielenie mieszanki,

(13) wykonanie zlgczy z uszczelnieniem,

(14) mechaniczne zageszczenie rozlozonej warstwy,

{15) wykoniczenie krawedzi nawierzchni z pokryciem asfaltem,

(16) przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w
specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

2. Dz.U. Nr 43 — Rozporzgdzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

3. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2010

4. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2, 2010

3.

6.

10.

11,

12.

13,

14.

15;

16.

17.

18.

PN-EN 12591

PN-EN 14023

PN-EN 13043

PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-10

PN-EN 12697-11

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Wymagania dla asfaltow
drogowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow
modyfikowanych polimerami.

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Wypelniacze ztgczy i zalewy — Czesé 1: Specyfikacja zalew
drogowych na goraco.

Wypehiacze szczelin i zalewy — Czgs$¢ 2: Specyfikacja zalew
drogowych na zimno.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco -Czg$¢ 1: Zawarto$é lepiszcza
rozpuszczalnego.

Mieszanki asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco -Czg$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czes¢ 3 : Odzyskiwanie asfaltu
— Wyparka obrotowa.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czes¢ 4 : Odzyskiwanie asfaltu
— Kolumna do destylacji frakcyjne;j.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —Czgs$¢ 5 : Oznaczenie gestosci.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco —Czg$¢ 6 : Oznaczenie gestoscei
objeto$ciowej metodg hydrostatyczna.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czeéé 8 : Oznaczenie
zawarto$ci wolnej przestrzeni.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco —Cze$é 10 : Zageszczalnosé.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —~Cze$é 11 : Okreslanie
powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem.



19,

20.

21,

22.

23

24.

25,

26.

27.

28.

29.

30.

31.

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-34

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-39

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13108-21

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —Czgs¢ 12 : Okreslanie
wrazliwosci na wode.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek

mineralno-asfaltowych na gorgco —Czgsé 13 : Pomiar temperatury.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czgs¢ 27 :Pobieranie probek.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czgsé 28 :Przygotowanie
probek do oznaczenia zawarto$ci lepiszcza, zawartosei wody i
uziarnienia.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czg$¢ 29 :Pomiar probki z
zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czgs¢ 30 :Przygotowanie
probek zageszczonych przez ubijanie.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco —Cze¢$¢ 33 :Przygotowanie
probek zageszczonych walcem.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cze¢s¢ 34 :Badanie Marshalla.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco —Czgs¢ 36 :Oznaczenie grubosci
nawierzchni asfaltowych.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco —Czg¢s¢ 39 :Oznaczenie
zawartosci lepiszcza rozpuszcezalnego metodg spalania.
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs¢ 1: Beton
asfaltowy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze¢s¢ 20:
Badanie typu.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 21:
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. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowej

w zwigzku przebudowe drogi powiatowej nr 1500 D od granic z powiatem Namystowskim w
kierunku Dalborowic, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz wskazaniami Inzyniera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu robét

zwigzanych z naprawg wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowej.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Definicje poje¢ zgodne z D-M-00.00.00 i obowigzujgcymi polskimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogdélne wymagania podano w D-M-00.00.00.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY.

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwanie i sktadowanie podano

w D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2.1. Betonowa kostka brukowa

2.1.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w

budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;.
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2.1.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkéw.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek

rowne i proste, wklesnigcia nie powinny przekraczaé:

- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

2.1.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
W kraju produkowane sg kostki o wymiarach grubosci:

— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci + 3 mm,
- naszeroko$ci + 3 mm,
- nagrubosci £ 5 mm.

Kolor kostek: czerwony.

2.1.4. Wytrzymatos¢ na $ciskanie

Wytrzymatosé na $ciskanie po 28 dniach (srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢

mniejsza niz 60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosé pojedynczej kostki nie powinna by¢

mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.1.5. Nasigkliwo$é

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-B-06250 1 wynosi¢ nie wiecej niz 5%.
2.1.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie

z wymaganiami PN-B-06250.
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Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek

jest wystarczajaca, jezeli:

- prébka nie wykazuje pekniec,
— strata masy nie przekracza 5%,
- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.
2.1.7. Scieralnosé

Scieralno$é kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna

wynosi¢ nie wigcej niz 4 mm.

2.2 Piasek na podsypke cementowo — piaskowa i do wypelnienia spoin.

Nalezy stosowaé piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11113:1996 "Kruszywa
mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek" (gat. 1).

2.3 Cement

Na podsypke cementowo — piaskowa nalezy stosowaé cement portlandzki klasy 32,5
wg PN-EN 197-1.

Badanie cementu nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 196-1 i PN-EN 196-3.

Przechowywanie cementu powinno odbywa¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie dtuzszy od trzech miesiecy,
mozna go stosowaé za zgodg Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykaza jego
przydatno$¢ do robot.

2.4 Woda

Do zaprawy cementowo — piaskowej nalezy stosowaé wode odpowiadajacy
wymaganiom PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw”.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-M-00.00.00.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

- inny sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT.

4.2. Kostka betonowa wibro-prasowana przewozona moze by¢ dowolnymi Srodkami
transportu. Transport i sktadowanie kostki musi odbywac sie w sposob zabezpieczajacy jg przed
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mozliwoscig uszkodzenia, tj. na paletach i ostonigte folis. Kostke mozna przewozié po
uzyskaniu 0,7 wytrzymatosci wymaganej.

4.3. Piasek- moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Podczas transportu i skladowania nalezy zabezpieczy¢
rézne asortymenty piasku przed zmieszaniem.

4.4. Transport cementu musi odbywaé si¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w M.00.00.00 ,, Wymagania ogdblne”.
5.1. Wykonanie podsypki

Warstwe podsypki cementowo-piaskowej nalezy wykonaé na podbudowie
z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie wykonanej zgodnie z STWiORB
D.04.04.02.

Grubos¢ podsypki po zaggszezeniu powinna zawieraé si¢ w granicach od 3 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszcezona i wyprofilowana.

5.2. WyKkonanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na r6znorodnos¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke ukiada si¢ na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do
3 mm Kostke nalezy uklada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszezeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelié¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$é
powierzchni¢ ulozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych
1 przystgpié¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozonego nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory
plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem 1
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzié¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku
s$rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupemié szczeliny materiatem do wypelniania
i zamies$¢é nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00. "Wymagania ogo6lne",

6.1. Badania materialéw.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonaweca jest zobowigzany przeprowadzi¢ badania

materialéw przewidzianych do wykonania naprawy poboczy i uzyskaé na nie
akceptacje Kierownika Projektu.
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6.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki obejmuje sprawdzenie grubodci oraz wymaganych spadkéw poprzecznych i podiuznych. Dopuszczalne
odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé + 1,0 cm.

6.3. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci zZ
dokumentacjg projektowa i odpowiednimi STWiORB.

6.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzechni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacjg projektows oraz wymaganiami wg
pkt. 5.6 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypelnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.5. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.5.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z normg BN-
68/8931-04 nie powinny przekraczaé 0,8 cm.

6.5.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa zZ
tolerancjg + 0,5%.
6.5.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm.
6.5.4. Szerokos¢ nawierzchni

Szeroko$é nawierzchni nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wigeej niz + 5
cm.
6.5.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £
1,0 em.

6.6. Czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwo$é pomiar6w dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt. 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
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Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt. 6.4 byly
przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m® nawierzchni i w punktach
charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci
Inzynier.

Ponadto kontrola jakosci robdt obejmuje:

- oceng wizualng robdt
- sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg, SSTi poleceniami
Kierownika Projektu

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 m?2 naprawianych poboczy zgodnie z dokumentacja i
obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne zasady odbioru podano w D-M-00.00.00.

Odbior robét odbywa sig na podstawie kontroli jakosci i iloéci wykonanych robét oraz

ich zgodnosci z dokumentacja, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

Roboty objete niniejszg specyfikacja podlegaja odbiorowi koricowemu, ktéry jest

dokonywany po zakoriczeniu robét i pisemnym zgloszeniu przez Wykonawce robét do
odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI.

Platno$é za 1 m2 naprawionych poboczy nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i
oceng jakosci robdt, na podstawie pomiaréw i badan kontrolnych.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- przygotowanie podbudowy,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki cementowo — piaskowej 1:4 grubosci 3 cm,

- geodezyjne wyznaczenie nawierzchni,

- ulozenie i ubicie kostki,

- wypehienie spoin piaskiem,

- pielegnacja wykonanych elementéw,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.



10. PRZEPISY ZWIAZANE.

STWiORB D.00.00.00. "Wymagania ogdlne™
STWiORB D.08.02.02. ”Chodniki z brukowe;j kostki betonowej

- PN-B-04111
- PN-B-06250
- PN-B-06712
- PN-EN197-1

- PN-EN 196-1
- PN-EN 196-3

- PN-B-11113:1996

- PN-B-32250
- BN-80/6775-03/04

- BN-68/8931-01
- BN-68/8931-04

Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy
Boehmego

Beton zwykly

Kruszywa mineralne do betonu

Cement. Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace
cementdw powszechnego uzytku

Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

Metody badania cementu. Oznaczanie czasow wigzania i stalosci
objetosci

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

Materiaty budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingdéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem
i lata.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D. 05.03.11

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.11

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z
frezowaniem na zimno nawierzchni bitumicznejw zwigzku

na przebudowe drogi powiatowej nr 1500 D od granic z powiatem Namystowskim w kierunku
Dalborowic, zgodnie z Dokumentacjg Projektows oraz wskazaniami Inzyniera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie i odbiér n/w robot:

- frezowanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych mechanicznie gr. ok 2 cm
- droga zasadnicza,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania

gormej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong glebokos¢.

1.4.2. Pozostale okreélenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami

i z definicjami podanymi w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.

Ogoblne wymagania podano w D-M-00.00.00.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu.
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2. MATERIALY.

Do wykonania frezowania warstwy nawierzchni bitumicznej na zimno nie stosuje
si¢ zadnych materiatow.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D.00.00.00 »Wymagania
0golne”.

3.2. Rodzaje sprzetu

Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okreslong glebokosé.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanic
wymaganej réwnosci oraz pochylef poprzecznych i podhuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna byé dobrana zaleznie od zakresu robét.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenoénik sfrezowanego
materiatu, podajgcy go z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi
powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Wykonawca moze uzywa¢ tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera.
Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek
watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na whasny koszt.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano STWiORB D.00.00.00 » Wymagania
ogdlne”.

4.2. Transport sfrezowanego materialu

Transport sfrezowanego materialu powinien byé tak zorganizowany, aby zapewni¢
pracg frezarki bez postojow. Material moze byé wywozony dowolnymi srodkami
transportowymi.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STWiORB D.00.00.00
» Wymagania ogélne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokoéci, szerokosci i pochylen
podiuznych i poprzecznych zgodnych z Dokumentacjg Projektows.
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Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem
ustalonego poziomu odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niweletg drogi. Nawierzchnia
powinna by¢ sfrezowana z doktadno$cig + 5 mm oraz w zakresie i na szerokosci wg
Dokumentacji Projektowe;.
Nieréwnosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone tata 4-metrowa nie powinny
przekracza¢ 9 mm.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to
wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy spelni¢ nastgpujace warunki:
a) nalezy usuna¢ $ciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegblnych paséw ruchu, wysokos¢ podhuznych
pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,
¢) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii

kraweznika ($cieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok niz okreslono w pkt
b), ale przy glebokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny byc
klinowo $cicte.
6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano STWiORB D.00.00.00
» Wymagania ogélne”.

6.2. Zakres kontroli

6.2.1. Zakres pomiarO6w
Kontrola jako$ci robét podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ okreslone
pomiary w zakresie i z czgstotliwoscig jak ponizej:
— réwno$¢ podiluzna, mierzona latg 4-metrowa, sprawdzana co 20m na kazdym
pasie ruchu,
— réwno$¢ poprzeczna, mierzona tatg 4 — metrowa co 20m na kazdym pasie,
— spadki poprzeczne — sprawdzana na biezaco wg STWiORB co 20m na kazdym pasie,
— szerokos¢ frezowania — sprawdzana na biezaco wg ST co 20m,
— rzedne po frezowaniu — co 20m.

6.2.2. Ré6wnos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie Z
BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 9 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektows, z tolerancjg + 0,5%.
6.2.4. Szerokos¢ frezowania

Szerokosé frezowania powinna odpowiadac szerokosci okreslonej w dokumentaciji projektowej z
dokladnoscia £ 5 cm.

6.2.5. Gleboko$¢ frezowania

Glebokoéé frezowania powinna odpowiadaé glebokosci okreslonej w dokumentacji
projektowej z dokladnoscia + 5 mm. Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po
sfrezowanej czesci jezdni glebokos¢ frezowania powinna odpowiadaé glebokosci okreslonej w
dokumentacji projektowej z dokladnoscia:

-1 cm , +0 cm jezeli stanowig one podloze warstwy wigzgce]
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- 2 cm, +0 cm jezeli stanowia one podloze innych warstw z wyjatkiem wigzacej
i §cieralnej.

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano STWiORB D.00.00.00
» Wymagania ogdlne”,

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m* (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni )
gruboscei okreslonej w Dokumentacji Projektowe;.

8. Odbior robot
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogblne wymagania dotyczace odbioru robét podano STWiORB D.00.00.00
» Wymagania ogolne”,

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inzynier na zasadach robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w ST D.00.00.00 »Wymagania ogélne”.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw pomiaréw Wykonawcy
z biezgcej kontroli rob6t 1 ewentualnych uzupelniajacych pomiaré6w oraz ogledzin
sfrezowanej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robét poprawkowych,
ktére Wykonawca zrealizuje na whasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkiec pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogélne zasady dotyczace podstawy platnosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci rob6t podano STWiORB
D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Zgodnie z Dokumentacjg Projektows nalezy wykonaé:

- frezowanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych mechanicznie gr. ok 6cm - droga
zasadnicza,

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* frezowania nawierzchni na zimno obejmuje nastepujace roboty:
— prace pomiarowe przed przystapieniem do robét,
— oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,
— frezowanie  istniejacej nawierzchni  bitumicznej] na  glebokosé okreslong
w Dokumentacji Projektowe;j,
— zaladunek i transport materiatu z frezowania* wg pkt. 4 niniejszej STWiORB,
— oczyszczenie miejsca robot,
— inwentaryzacj¢ geodezyjna przed i po frezowaniu**,



— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

BN-68/8931-04

Drogi samochodowe. Pomiar rdéwno$ci nawierzchni planografem i fata.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D. 06.01.04

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-06.01.04

Wzmocnienie - uzupelnienie i profilowanie poboczy.
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt przy naprawie
wzmocnienie - uzupelnieniu i profilowanie poboczy

na przebudowe drogi powiatowej nr 1500 D od granic z powiatem Namystowskim w kierunku
Dalborowic, zgodnie z Dokumentacjg Projektows oraz wskazaniami Inzyniera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu robot

zwiazanych z naprawg poboczy gruntowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Definicje poje¢ zgodne z D-M-00.00.00 i obowigzujacymi polskimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogélne wymagania podano w D-M-00.00.00.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Kierownika Projektu.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét przy naprawie
wzmocnienie - uzupelnieniu i profilowanie poboczy

na przebudowe drogi powiatowej nr 1500 D od granic z powiatem Namystowskim w kierunku
Dalborowic, zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz wskazaniami Inzyniera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 1

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng.



Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonaniu robét

zwigzanych z naprawa poboczy gruntowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Definicje pojec¢ zgodne z D-M-00.00.00 i obowiazujgcymi polskimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania podano w D-M-00.00.00.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Kierownika Projektu.
2. MATERIALY.

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwanie i sktadowanie podano
w D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Na uzupelnienia poboczy stosowane sg materialy:

- zwiry 1 mieszanki - wg, PN-B-11111
3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M-00.00.00.

W zaleznosci od potrzeb, do naprawy poboczy Wykonawca zapewni ponizszy sprzetu:
- rowniarki do profilowania przekroju poprzecznego poboczy,
- spycharki ,
- sprzgt zageszczajacy (walce statyczne lub wibracyjne do ST, plytowe zageszczarki),
- przewozne zbiorniki na wode,
- inny sprz¢t zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT.

Transport materiatu do uzupetnienia poboczy moze odbywacé sie dowolnymi $rodkami

transportu (samochody skrzyniowe, samowytadowacze lub ciagniki z przyczepami).

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Oznakowanie robdét.

Roboty prowadzone na poboczu nalezy oznakowaé zgodnie z "Instrukcja
oznakowania

robét prowadzonych w pasie robét drogowych".
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5.2. Naprawa poboczy.

221

Zakres robdt przy naprawie poboczy gruntowych obejmuje:

- naprawe lokalnie uszkodzonych poboczy,
- uzupetnienie zanizonych poboczy 1 profilowanie.

Przygotowanie poboczy.

Obejmuje usunigcie z naprawianych powierzchni zanieczyszczen (gatezie, kamienie,
liScie i inne elementy np. znaki drogowe).

Usuniecie pachotkéw i znakéw drogowych Wykonawca uzgodni z Kierownikiem

Projektu.

822,

3.2.3.

Nalezy rowniez odwodni¢ naprawiang powierzchni¢ poboczy w przypadku

wystepowania zastoisk wodnych przez wykopanie rowkéw odwadniajgcych.

Naprawa lokalnie uszkodzonych poboczy.

W celu dokonania naprawy lokalnych zaglebien w poboczu nalezy spulchni¢ grunt

w miejscu naprawy na gt. 2-3 cm (w obrysie uszkodzenia) oraz doprowadzi¢ grunt
podioza do odpowiedniej wilgotnosci.
Nastepnie nalezy wypehi¢ zaglebienie gruntem (materialem) o wilg. optymalnej 1

zages$ci¢ wibratorami ptytowymi az do uzyskania wskaznika zageszczenia co najmniej
1,00.
Wyrdéwnana powierzchnia naprawy pobocza powinna mieé¢ odpowiednig réwno$¢ i

spadki, zgodne z parametrami geometrycznymi istniejacego pobocza.
Uzyty do naprawy grunt (material) powinien by¢ zaakceptowany przez Kierownika
Projektu.

Uzupelnienie poboczy i profilowanie.

Na uzupelnienie poboczy Wykonawca zuzyje materiat zaakceptowany przez Kierownika
Projektu.
Grunt o wilgotnosci optymalnej powinien by¢ rownomiernie rozkladany na calej

szerokos$ci pobocza oraz wyprofilowany do wymaganego spadku poprzecznego za
pomoca réwniarki.

Zageszczenie nasypanego i wyprofilowanego materiatu nalezy wykona¢ mechanicznie.
Zageszczenie nalezy prowadzic od krawedzi pobocza w kierunku krawedzi
nawierzchni, pasami "na zaktad".

Zageszczona powierzchnia powinna by¢ rdwna, posiadaé jednakowy spadek

poprzeczny zgodny ze spadkiem zatozonym oraz nie posiada¢ sladéw kol po walcach.
Wskaznik zaggszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 1,00 i zbadany wg.
BN-77/8931-12.
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5.2.4. Roboty wykonczeniowe.

Wykonawca jest zobowigzany do usunigcia gruntu ze skarp o ile w trakcie robét

zostal on tam przesunigty oraz do ponownego ustawienia usunietych na czas rob6t
np. pachotkéw czy innych elementéw znajdujacych sie na poboczu przed robotami.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

6.1. Badania materialow.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca jest zobowigzany przeprowadzi¢ badania

materiatéw przewidzianych do wykonania naprawy poboczy i uzyskaé na nie
akceptacje Kierownika Projektu.

6.2. Zakres i cz¢stotliwo$¢ badan i pomiarow.
Badanie wilgotno$ci naturalnej - co najmniej 1 raz dziennie.
Badanie wskaznika zaggszczenia - co najmniej dwa razy na 1 km.
Sprawdzenie spadkéw poprzecznych - co najmniej dwa razy na 100 m.
Pomiar réwnosci poprzecznej i podtuznej tatg 4-metrows - co 50 m.
Szeroko$¢ pobocza - nie powinna si¢ r6zni¢ o wigcej niz+ 10 cm i- 5 cm.
Dopuszcza si¢ nastepujgce tolerancje:
- spadki poprzeczne - +0,5%
- rOwnos$¢ poprzeczna i podhuzna - prze$wit maksymalny pod latg nie wigkszy

niz 15 mm.

Ponadto kontrola jakosci robét obejmuje:
- ocen¢ wizualng robot

- sprawdzenie zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacja, SST i poleceniami
Kierownika Projektu

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 naprawianych poboczy zgodnie z dokumentacjg i
obmiarem w terenie,

8. ODBIOR ROBOT.
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Ogolne zasady odbioru podano w D-M-00.00.00.

Odbidr robét odbywa sie na podstawie kontroli jakosci 1 iloSci wykonanych robét oraz

ich zgodnosci z dokumentacjg, SST i poleceniami Kierownika Projektu.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegaja odbiorowi koncowemu, ktory jest

dokonywany po zakonczeniu robdt i pisemnym zgloszeniu przez Wykonawcg robét do
odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCL

Platnosé za 1 m2 naprawionych poboczy nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i
oceng jakosci robdt, na podstawie pomiaréw i badan kontrolnych.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- zakup materialow

- dowdz materiatu

- roz$cietanie materiatu i wyprofilowanie poboczy
- zaggszczenie nasypanego materiatu

- oznakowanie robdt
- badania i pomiary kontrolne

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badania laboratoryjne.
BN-77/8931-12 - Oznaczenie wskaznika zagg¢szczenia gruntu.
PN-B-11111 - Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych i kolejowych.
Zwir 1 mieszanka".
PN-B-11112 - Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

PN-B-11113 - Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; Piasek.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.08.01.01.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.08.01.01.

KRAWEZNIKI BETONOWE
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08.01.01.10 Krawe¢zniki betonowe na lawach betonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z ustawieniem kraweznikdéw betonowych na przebudowe
drogi powiatowej nr 1500 D od granic z powiatem Namystowskim w kierunku
Dalborowic, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz wskazaniami Inzyniera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obje¢tych specyfikacja techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z
ustawieniem kraweznikdw 1 obejmuja:

a) roboty pomiarowe, przygotowawcze i oznakowanie robot,

b) dostarczenie materialéw oraz sprzetu,

¢) wykonanie wykopu pod faw, wywoz nadmiaru gruntu poza teren budowy,

d) ustawieniu szalunku pod tawe,

e) rozscielenie i zageszczenie betonu,

f) ustawienie kraweznikéw na podsypce cementowo - piaskowej,

g) zaspoinowanie kraweznikow zaprawg z jej przygotowaniem i pielg¢gnacja woda

spoin,

h) zasypanie zewnetrznej $ciany kraweznika ziemig i jej ubicie,

i) wykonanie wszystkich pomiaréw i badan,

j) odwiezienie sprzetu po zakonczonych robotach.
Roboty te beda wykonywane na calym ciggu przewidzianym do modernizacji, na
wjazdach oraz w obrebie korygowanych skrzyzowan do granicy robot.
Roboty nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
normami i ze specyfikacjg D- M.00.00.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w D.00.00.00.

2. Materialy

2.1. Krawezniki betonowe
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Krawezniki betonowe gatunku I o wymiarach 15x30x100 ¢cm oraz 12x25x100, ktére
winny by¢ wykonane z betonu klasy B 30 i posiadaé atest producenta (kazda dostarczona
na budoweg partia) - zgodno$¢ z normg BN-80/6775-03/01 oraz BN-80/6775-03/04.
Zgodnie z normg wyglad zewngtrzny gotowych wyrobéw powinien charakteryzowac sie
powierzchnig bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢é
rowne i proste,
Dopuszczalne wady:

- wklgstos¢ lub wypuklosé powierzchni gérnej, wichrowatos$é powierzchni i

krawedzi- do 2mm,
- szczerby 1 uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajgcych powierzchnie gome-

niedopuszczalne,
- szezerby 1 uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale
powierzchnie:
- ich liczba -do 2,
- max. dhugos¢ - 20 mm,
- max. glebokosé - 6 mm.

Odchylki wymiaréw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w BN-80/6775-03/04.
Beton uzyty do elementéw prefabrykowanych powinien charakteryzowaé si¢
nasigkliwoscig 4%, oraz mrozoodpornoscia i wodoszczelnoscig zgodnie z norma PN-
88/B-06250, scieralnoécig na tarczy Boehmego zgodnie z BN-80/6775-03/04

Krawezniki nalezy sktadowaé w pozycji wbudowania.

Skiadowanie kraweznikéw powinno by¢ zorganizowane w sposéb chronigcy materiat
przed jego uszkodzeniem mechanicznym i przed wplywem ewentualnych, szkodliwych
czynnikéw zewnetrznych na beton.

2.2. Beton

Beton na fawg z oporem pod kraweznik klasy C16/20 powinien odpowiadaé
wymaganiom normy PN-88/B-06250.

2.3. Mieszanka kruszyw

Mieszanka kruszyw do betonu musi odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712 w
zakresie:
a) skladu ziarnowego (zalecane norma PN-88/B-06250 graniczne krzywe
uziarnienia kruszywa do betonu):

na sicie: 0,125 - 0,50%
0.25 - 2,10%
0,5 - 8,20%
1,0 - 18,35%
2,0 - 25,50%
4,0 - 30,60%
8,0 - 50,80%
16,0 - 100,00%
Zaleca sig¢ stosowanie kruszyw o marce nie nizszej niz 20, co daje wytrzymatosé
kruszywa na Sciskanie 70 Mpa.

b) inne cechy kruszywa musza spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- zawartos¢ ziarn nieforemnych w zwirze 25%
- zawarto$¢ pyléw mineralnych w:
- piasku 4 %
- zwirze 2 %
- zawartos$¢ zanieczyszezen obeych 0,5 %.
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Kruszywo nalezy przechowywaé zabezpieczajac przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem 2z kruszywem innych asortymentow, klas
petrograficznych, marek i gatunkow.

2.4, Piasek

Piasek do podsypki cementowo-piaskowej (1:4) oraz na zaprawe cementowo-piaskowg
(1:2) do spoinowania powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN-79/B-06711 w
zakresie:

a) sktadu ziarnowego:

na sicie: 0,063mm - 0,8%
0,125mm - 0,20%
0,25mm - 0,40%
0,5mm - 20,80%
1,0mm - 50,100%
2,0mm - 90,100%
4,0mm - 100,00%,

b) wskaznik uziarnienia 2,8 - 3.8,
¢) zawarto$¢ pyldw mineralnych 5 %,
d) zawarto$¢ zanieczyszczen obeych 0,1 %,
e) zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - barwa nie ciemniejsza niz wzorcowa,
f) zawarto$¢ siarki 1 %
Piasek nalezy przebadaé pod wzgledem cech wymienionych wyzej przed zastosowaniem
go do zaprawy. Sktadanie kruszywa jest w pkt. 2.1.3.

2.5, Cement

Cement do betonu - portlandzki zwykty "35" i cement "25" do podsypki cementowo-
piaskowej (1:4) oraz na zaprawe cementowo-piaskowa (1:2) do spoinowania powinien
spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-30000. Sktad cementu powinien by¢ nastepujacy:

a) zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego - 5060 %,

b) zawarto$¢ glinu tréjwapniowego - do 7 %,

¢) zawarto$¢ alkaliéw - do 0,6 %.
Ponadto powinien mieé nastgpujace cechy:

- zawarto$¢ grudek (zbrylen) 30 %,

- czas wigzania 18 godzin,

- zaktadang wytrzymato$¢ na $ciskanie na beleczkach po 28 dniach,

- zmiang objetosei - 8§ mm.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/6731-08 oraz
D/M.00.00.00., czyli zabezpieczaé go przed zbryleniem i zawilgoceniem.

2.6. Woda

Woda nie powinna pochodzi¢ ze Zrédet budzacych watpliwosci i powinna odpowiada¢
wymaganiom normy PN-88/B-32250. Nie moze wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie
powinna zawiera¢ zawiesiny. Stosowanie wody z wodociggu nie wymaga badan.

2.7. Deskowanie

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnosé 1 niezmienno$é uktadu.

3. Sprzet
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Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robét zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
rob6t. Roboty nalezy wykonywac rgcznie. Sprzet, tzn. betoniarki do wytwarzania betonu,
zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej powinien byé zgodny z
ustaleniami D- M.00.00.00.

4. Transport

Krawezniki powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej (wbudowania), z
nachyleniem w kierunku jazdy. Ponadto nalezy je transportowaé w spos6b chronigcy
przed uszkodzeniem mechanicznym pozostate materiaty w sposob opisany w specyfikacji
D/M.00.00.00. Transport betonu powinien byé zorganizowany w taki sposéb, aby
unikng¢  segregacji  sktadnikéw, zmiany skladu mieszanki betonowej oraz
zanieczyszczenia jej.

5. Wykonanie robét
5.1. Zasady wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
rob6t, uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywane ustawienie
krawgznikow. Ustawienie kraweznikow sytuacyjne i wysokosciowe nalezy wykonaé
zgodnie z dokumentacja projektowa. Roboty nalezy rozpoczaé od wytyczenia lini
kraweznika.

5.2. Lawa pod kraweznik

Wykop pod taweg nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowsg i norma PN-68/B-
06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie, przy uwzglednieniu w
szerokosci dna wykopu konstrukcji szalunku. Wskaznik zaggszczenia dna wykopu
powinien wynosi¢ 0,97,
Nalezy przygotowaé i ustawi¢ deskowanie w sposéb zapewniajgcy sztywnos$é i
niezawodnos¢ uktadu. Pokry¢ je srodkiem adhezyjnym.
Nastgpnie nalezy recznie rozscieli¢ warstwami, wyréwnaé i zagesci¢ mieszanke
betonowa klasy C16/20 po czym pielggnowaé beton woda.

5.3. Ustawienie kraweznika

Na tawie wykonanej wg opisu zawartego w punkcie 5.2. ustawia sie kraweznik zgodnie z
BN-64/8845-02 o0 wymiarach 100x15x30 cm oraz 100x12x25 na 5 cm warstwie podsypki
cementowo-piaskowej 1:3. Szeroko$¢ spoin przy ustawieniu kraweznikéw nie powinna
przekraczac

1 cm. Niweleta podloza kraweznika musi by¢ zgodna z projektowana niweleta jezdni,
ulicy badz wyjazdu. Tylna $ciana kraweznika od strony chodnika lub opaski powinna by¢
po jego ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, ubitym i skomprymowanym.

Spoiny przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.

Spoiny po wykonaniu muszg by¢ pielegnowane woda.

6. Kontrola jakosci robét
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Kontrole pétfabrykatow do wbudowania zgodnie z pkt. 2 nalezy wykonaé
jednorazowo dla kazdej dostarczonej na budowe parti materiatu.
Kontrola betonu - badanie wytrzymalosci betonu na $ciskanie po 28 dniach na prébkach
szesciennych o boku 150 mm w ilosci jedna probka na zmiang, nasigkliwosci betonu na
probkach betonu pobranych na stanowisku betonowania i odpornosci na dziatanie mrozu
wg PN-88/B-06250.
Kontrola kruszywa do betonu musi obejmowac wszystkie cechy wymienione w punkcie 2
dla kazdej partii kruszywa.
Kontrola cementu do betonu, zaprawy i podsypki musi obejmowa¢ cechy wymienione w
o ey

- wytrzymalo$¢ cementu na $ciskanie wg PN-88/B-04300,

- zawarto$¢ grudek nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie dajgcych rozpuseic

sie w wodzie,

- cZzasu wigzania,

- zmiany objetosci.
Kontrola piasku do zaprawy i na podsypke cementowo-piaskowa polega kontroli cech
podanych w p.2.1.3. dla kazdej partii nie przekraczajacej 250 t.
Sprawdzenie wykonanych pod lawe wykopdéw polega na ocenie:

- wskaznika zageszczenia gruntu w dnie wykopu (powinien by¢ nie mniejszy

niz 0,97),
- szeroko$¢ dna wykopu z tolerancjg 2 cm.

Po wykonaniu tawy sprawdzeniu podlega:
- zgodnos$¢ profilu podluznego goémej powierzchni taw z dokumentacjg -
dopuszczalna tolerancja 1 cm na 100 m tawy,
- wysokosc¢ (grubosc) taw z tolerancjg 10% wysokosci projektowej, (pomiar w 2
punktach na 100m),
- szerokos¢ gornej powierzchni faw z tolerancjg 20 % szerokosci projektowane;,
(pomiar w dwoéch punktach na 100 m),
- szeroko$¢ gornej powierzchni tawy (pomiar w 2 punktach na 100 m) -tolerancja
przeswitu 1 cm,
- odchylenie linii taw od projektowanego kierunku - z tolerancjg 2 cm na 100 m taw.

Po ustawieniu kraweznika sprawdzeniu podlega:
- odchylenie linii kraweznikéw w planie - maksym. odchylenie moze wynies$¢ 1
cm na kazde 100 m,
- odchylenie niwelety - max. 1 cm (na kazde 100 m badanego niwelacjg ciggu
kraweznika),
- réwno$¢ gormej powierzchni kraweznikow - tolerancja przeswitu pod tata 1 cm
(2 pomiary na kazde 100) - sprawdza si¢ przez przytozenie 3-metrowej taty,
- doktadnos¢ wypelnienia spoin - wymagane wypelnienie catkowite (1 badanie na
kazde 100 m),
- szerokos¢ spoin nie moze przekracza¢ 1 cm.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny, ustawiony kraweznik mozna
uzna¢ za wykonany prawidlowo.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowsg jest metr wykonanego kraweznika (lacznie z tawa). Obmiar nie
moze obejmowaé jakichkolwiek dodatkowych ilosci nie zaakceptowanych przez

Inzyniera.

8. Odbior roboét
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Odbidr robét na zasadach podanych w DM.00.00.00.

Inzynier oceni wynik badarn i pomiaréw oraz przedlozone atesty na elementy betonowe.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robét poprawkowych do
wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wiasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa platno$ci

Wykonane i odebrane Roboty zostana optacone wg cen jednostkowych za 1 m
ustawionego kraweznika .
Cena jednostkowa obejmuje :
-prace pomiarowe
-dostarczenie Materiatow
-wykonanie koryta pod tawe i kraweznik
-ustawienie szalunkow
-wykonanie fawy betonowej zwyklej i z oporem wraz z zageszczeniem
-wykonanie podsypki cementowo - piaskowej i ustawienie kraweznikéw
-zatarcie spoin

10. Przepisy zwigzane
-patrz " Wykaz norm , instrukcji i przepiséw" SST D.00.00.00. " Wymagania ogélne"
pkt.0



112

SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.08.03.01.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.08.03.01.

OBRZEZA BETONOWE



113

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych na przebudowe drogi
powiatowej nr 1500 D od granic z powiatem Namystowskim w kierunku Dalborowic,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz wskazaniami Inzyniera.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét:

przy ustawieniu obrzezy betonowych jako obramowania chodnikow i obejmujg
ustawienie obrzezy betonowych o wymiarach 8x30 c¢m na podsypce cementowo-
piaskowej 1:4 gr. 3 cm i tawie betonowej z oporem z betonu C12/15, spoiny
wypelnione zaprawg cementowo — piaskowa:

- wzdtuz projektowanych chodnikéw.

Roboty te bgda wykonywane na calym ciagu przewidzianym do modernizacji, na
wjazdach oraz w obrebie korygowanych skrzyzowan do granicy robot.
Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1,4,1 Obrzeza betonowe s3 to betonowe elementy prefabrykowane oddzielajace chodnik
od pobocza lub pasa gruntowego.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
normami i ze specyfikacja D- M.00.00.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z

dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczgce robdt podano w D.00.00.00.
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2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét zwigzanych z ustawieniem
obrzezy betonowych na podsypce piaskowe], wg zasad niniejszej ST sa:

2.1. Obrzeza betonowe - powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03 ,,Prefabrykaty
budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.

Krawezniki 1 obrzeza chodnikowe”.

Nalezy zastosowaé obrzeze wysokie 8x30x100 cm gatunku 1. Do produkeji obrzezy

nalezy uzy¢ beton wg PN-EN-206, klasy C25/30.

Beton uzyty do produkcji kraweznikoéw powinien charakteryzowac sie:
- nasigkliwos$cig ponizej 4 %,
- mrozoodpornoscig i wodoszczelnoseia, zgodnie z normg PN-EN-206-1,
- $4cieralnoscig na tarczy Boehmego < 3mm

2.2. Podsypka i zaprawa cementowo-piaskowa do wypelnienia spoin mi¢dzy obrzezami
i palisadami

- cement portlandzki - odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku,

- piasek - nalezy stosowaé piasek spelniajacy wymagania dla gatunku 1
wg PN-B-11113,

- woda - nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom PN-88/B-32250 ,,Materiaty
budowlane. Woda do betondéw i zapraw”.

2.3. Beton na lawe
Do wykonania taw pod oporniki nalezy stosowaé beton klasy C12/15, wg PN-B-06250.

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz
32,57 PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku,

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712:1986.

Kruszywo nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentdw, gatunkéw i marek.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
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Sprzet

3.1.0gélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB D.00.00.00 ,, Wymagania
ogolne”

3.2. Roboty zwigzane z wbudowaniem obrzezy betonowych oraz palisad wykonane beda
recznie.

3.3. Betoniarka - wykonanie zaprawy cementowo-piaskowe;j.

Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D.00.00.00
» Wymagania ogblne”

4.2. Obrzeia betonowe - transport i sktadowanie na miejscu wbudowania zgodnie z BN-
80/6775-03 arkusz 1 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,

parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania”.

4.3. Piasek na podsypke piaskowg pod obrzeza betonowe i do zaprawy cementowo-piaskowej
transportowany moze by¢ dowolnymi srodkami transportu (wskazane - samowytadowcze §rodki

transportu) zaakceptowanymi przez Inzyniera.

4.4. Cement do zaprawy cementowo-piaskowej transportowany bedzie §rodkami transportu

przewidzianymi do przewozenia tego typu materialow.

Wykonanie robot

Ogélne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

Zakres wykonywanych robét



116
Zakup i transport materialéw przewidzianych do wykonania rob6t w pkt. 2 niniejszej
ST.
Miejsca pozyskania niezbgdnych materialdéw muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Transport materiatéw na miejsce wbudowania opisano w pkt. 4 niniejszej ST.

Wyznaczenie geodezyjne odcinkoéw osadzenia obrzezy betonowych oraz palisad
Wykonawca dla wlasnych potrzeb moze wyznaczy¢ 1 zastabilizowaé¢ dodatkowe
punkty sytuacyjno - wysokosciowe niezbedne mu do wykonania roboét.
Wyznaczenie takich punktow odbedzie si¢ w oparciu o punkty wczesniej
zastabilizowane przez stuzby geodezyjne.

Oznakowanie prowadzonych roboét
Oznakowanie prowadzonych robdét  nalezy wykonaé zgodnie z ,Instrukcja
oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym”.

Wykonanie koryta gruntowego (wykopu) pod obrzeza betonowe oraz palisady na podsypce
piaskowej

Powyzsze roboty wykonane be¢da recznie.
Dopuszczalne odchylenia w glebokosci wykonanego koryta wynosza + 1 cm. Dopuszcezalne

odchylenia od projektowanej niwelety obrzeza nie powinny przekraczaé 0,5 %.

Wykonanie lawy betonowej
Nalezy wykonac tawe betonowg z oporem z betonu C12/15. Zaggszczanie nalezy

zakonczy¢ przed poczatkiem wigzania cementu. Lawe betonowa nalezy utrzymywacé w stanie

wilgotnym przez 7 dni od wykonania.

5.2.6 Wykonanie podsypki cementowo-piaskowe;]

Podsypke cementowo - piaskowa nalezy wykonaé z przygotowanej w betoniarce
mieszanki cementowo - piaskowej w proporcji 1:4. Cement, piasek i woda powinny odpowiadac
wymaganiom wg punktu 2.2.

5.2.7 Wypelnienie spoin mi¢dzy obrzezami zaprawa cementowo-piaskowa

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosei 1 cm. Po oczyszczeniu nalezy wypetnic je
zaprawg cementowo-piaskowa, przy uzyciu 300 kg cementu na 1 m’ piasku. Spoiny muszg by¢
wypelnione calkowicie na pelng glebokos¢. Materiaty do wykonania zaprawy opisano w punkcie
2.3. niniejszej STWiORB.

Kontrola jakosci robot

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania
ogblne”.

6.2.Kontrola jako$ci materialow
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Obrzeza betonowe powinny pod wzgledem jakosci odpowiadaé wymaganiom BN-

80/6775-03 ,,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe”.

Wykonawca dostarczy do badan laboratoryjnych 1 sztuke obrzeza lub palisady na 300
m wykonanego wbudowania. Koszt badan pokrywa Wykonawca.

6.3.Kontrola w trakcie robot

6.3.1.Sprawdzenie geometrii wytyczonej linii wykonania obrzeza lub palisady.
6.3.2.Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania wykopu pod obrzeze betonowe i palisady.
6.3.3.Kontrola prawidlowoSci wykonania podsypki piaskowej.

6.3.4.Kontrola ustawienia obrzezy betonowych oraz palisad:
— zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowg usytuowania w planie,
— zgodnos¢ niwelety wykonanego obrzeza z Dokumentacja Projektowa.
Dopuszczalne odchylenia od dokumentacji podano w punkcie 5 niniejszej ST.

Obmiar robot
Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru podano w STWiORB D.00.00.00 ,, Wymagania 0golne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m [metr] ustawionego obrzeza betonowego na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB D.00.00.00 » Wymagania og6lne”.

Podstawa platnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w STWIiORB D.00.00.00
»Wymagania ogdlne”,

Platnos¢ dokonuje si¢ za metr ustawionego obrzeza lub palisady na podstawie obmiaru
1 atestéw producenta materiatéw oraz oceny jakoéci wykonanych robét.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowg nalezy wykonag:

- przy ustawieniu obrzezy betonowych jako obramowania chodnikow i obejmujg
ustawienie obrzezy betonowych o wymiarach 8x30 c¢m na podsypce cementowo-
piaskowej 1:4 gr. 3 cm i lawie betonowej z oporem z betonu C12/15, spoiny
wypeione zaprawg cementowo — piaskowa:

- wzdtuz projektowanych chodnikow.
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Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuje:
zakup, transport i sktadowanie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,
wyznaczenie odcinkow wykonywanego obrzeza lub palisady,
oznaczenie robdt prowadzonych w pasie drogowym,
wykonanie koryta gruntowego pod obrzeze chodnikowe oraz palisady,
wykonanie podsypki piaskowej pod obrzeza,
wykonanie fawy z oporem z betonu C12/15,
ustawienie obrzezy betonowych,
wypelnienie spoin,
zasypanie 1 zageszczenie gruntu przy ustawionych obrzezach betonowych od strony
zewnetrznej,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

Katalog Szczeg6tow Drogowych Ulic, Placow i Parkéw Miejskich - Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego.

BN-80/6775-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspoélne wymagania
1 badania.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

PN-B-32250 Woda zarobowa do betonu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane.

PN-EN-206-1 Beton zwykty.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem $ciekéw z prefabrykowanych elementow
betonowych zwigzanych z przebudowa drogi powiatowej nr 1500 D od granic z
powiatem Namystowskim w kierunku Dalborowic zgodnie z Dokumentacjg Projektowsa
oraz wskazaniami Inzyniera.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy
wykonywaniu $ciekdw z prefabrykowanych elementéw betonowych i obejmuja:

- utozenie $cieku z prefabrykowanych elementoéw betonowych $ciek drogowy korytkowy
50x38x50 na tawie z betonu C12/15 podsypce cementowo — kruszywowej 1:4 grubosci 5
cm:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i
ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania i za zgodnosé
ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem technicznym .
2. Materialy
2.1. Og6lne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych
Ogodlne wymagania dotyczace wyroboéw, ich pozyskiwania 1 skladowania, podano w
STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu robot wedlug zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.2. Prefabrykaty korytkowe $cieku

- S$ciek drogowy korytkowy 50x38x50 na lawie z betonu C12/15 podsypce cementowo -
kruszywowej 1:4 grubosci 5 cm:

Nalezy stosowac¢ prefabrykaty z betonu klasy C25/30 zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 206-1.
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Prefabrykaty Scieku musza odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:
- nasigkliwo$¢ betonu < 4%,
- odporno$¢ na dziatanie mrozu (stopiefi mrozoodpornoséci) F 150,
Pozostate cechy winny by¢ zgodne z wymaganiami zapisanymi w PN-EN 13369.
Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podlozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

2.3. Podsypka cementowo - kruszywowa 1:4

Kruszywo naturalne 0/2 na podsypke powinno odpowiada¢ wymaganiom
PN-EN 13242 dla kat. Gg80 f; 0 wskazniku réznoziarnistoéci >5.
Cement na podsypke powinien by¢ klasy 32,5 odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN
197-1.

2.4. Zaprawa cementowo - kruszywowa do wypelnienia spoin migdzy prefabrykatami:

Kruszywo naturalne 0/2 do zapraw powinno odpowiada¢ wymaganiom
PN-EN 13139 dla kategorii 2 w zawartosci pylow <5 %.

Cement do zaprawy cementowo — kruszywowej powinien byé klasy 32,5
odpowiadajacy ograniczeniom PN-EN 197-1.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Bez badania moze by¢
stosowana woda pitna wodociggowa.

2.5. Beton

Do umocnienia wylotu Scieku skarpowego stosowa¢ beton klasy C16/20, odpowiadajacy
normie PN-EN206-17,

Do wykonania tawy stosowaé beton klasy C12/15 wg PN-EN 206-1.

Betony winny by¢ klasy X0, CI1,0, Dyax31,5 1 So.

2.6. Kit trwale plastyczny do wypehienia szczelin dylatacyjnych odpowiadajgcy wymaganiom
polskiej normy lub aprobaty techniczne.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywa¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu,
z zastosowaniem betoniarek do wytwarzania betonu i zaprawy oraz przygotowania podsypki
cementowo-piaskowej oraz wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych i pit
do betonu asfaltowego.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu
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Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00
,» Wymagania ogdlne”.

4.2. Prefabrykaty betonowe bedg transportowane i skladowane na miejscu wbudowania
zgodnie z norma BN-80/6775-03 arkusz 1.

4.3. Kruszywa, przewozone mogg by¢ dowolnymi srodkami transportu.

4.4. Cement, nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi przeznaczonymi do przewozenia tego
typu wyrobow.

4.5. Wode nalezy dostarczy¢ beczkowozem.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Og6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w STWiORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych roboét

5.2.1. Transport i skltadowanie wyrobéw przewidzianych ustaleniami niniejszej STWiORB do
realizacji powyzszego zadania. Zrodta pozyskania musza uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Transport oméwiono w punkcie 4 niniejszej ST.

5.2.2. Wyznaczenie sytuacyjno - wysokosciowe odcinkéw projektowanego $cieku

Wyznaczenia dodatkowych punktéw sytuacyjno - wysokosciowych, niezbednych do
prawidtowego wykonania robét, dokona Wykonawca w oparciu o zastabilizowana sie¢ punktow.

Wytyczenia wymaga linia cigcia na styku prefabrykatéw z jezdnig i osie Sciekdéw na skarpach
oraz pod chodnikami.

5.2.3. Wykonanie koryta

Roboty ziemne zwigzane z wykopaniem koryta gruntowego Sciekow.

Koryta dla $ciekow przy krawedzi jezdni nalezy wykonaé przez pionowe przecigcie warstw
wigzacej 1 podbudowy z AS w projektowanej linii styku z prefabrykatami betonowymi oraz
rozebranie tych warstw pod projektowanym $ciekiem.

5.2.4. Wykonanie lawy i podsypki

Lawa winna by¢ wykonana w deskowaniu z betonu klasy C12/15 opisanego w pkt. 2.5.

Zageszczenie betonu winno by¢ zakonczone przed poczatkiem wiazania cementu. Beton
winien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym przez 7 dni.

Podsypke cementowo - kruszywowa nalezy wykonaé z przygotowane] w betoniarce
mieszanki cementowo - kruszywowg w proporcji 1:4. Wykonanie podsypki polega na r¢cznym
roz$cieleniu w korycie gruntowym przygotowanej mieszanki.

5.2.5. Ulozenie $cieku
Roboty zwigzane z wbudowaniem elementéw scieku wykonane beda recznie. Nalezy zwrdci¢
szczegblng uwage na dokladne dosunigcie elementow prefabrykowanych do siebie oraz
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przestrzeganie zaprojektowanych spadkéw podiuznych scieku. Wykonany $ciek nalezy
obsypa¢ gruntem z wykopu koryta gruntowego oraz dobrze go zagescic.

5.2.6. Wypelnienie spoin miedzy prefabrykatami
Spoiny szeroko$ci 1+2 c¢m pomigdzy prefabrykatami po oczyszczeniu nalezy wypelnié
zaprawa cementowo - kruszywows, przy uzyciu 300 kg cementu na 1 m> kruszywa.

5.2.7. Co 50 m scieku nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne o grubosci 2 cm w jednej
plaszczyznie od lawy przez podsypke i pomiedzy prefabrykatami i wypemié kitem trwale
plastycznym.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

6.2. Badania na etapie akceptacji wyrob6w budowlanych

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie whasciwosci, ktore zostaly okreslone w normach
podanych dla odpowiednich wyrobéw wymienionych w pkt.2.

6.3. Kontrola i badania w trakcie robét

Przy wykonaniu scieku, badaniu podlegajg:

a) niweleta Scieku, ktéra moze réznic si¢ od niwelety projektowanej o+ 1 cm ,

b) réwnos¢ podhuzna $cieku, sprawdzana w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100
m dhugodci, ktéra moze wykazywaé przeswit nie wigkszy niz 0,8 cm pomiedzy powierzchnia
$cieku a tatg czterometrows,

¢) wypelnienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane co 10 m wykonanego $cieku, przy
czym wymagane jest catkowite wypelnienie badanej spoiny,

d) grubos¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktéra moze si¢ rézni¢ od grubosci projektowanej o +
1 cm.

8. Obmiar robot

8.2. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

8.3. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robdt jest 1m wykonanego $cieku przy jezdni.

8. Odbior robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00.. "Wymagania og6lne".
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, STWiORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6
daty wyniki pozytywne.
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9. Podstawa platnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00.. "Wymagania
ogoblne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,
- wyznaczanie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkow $ciekow,
- zakup 1 transport wyrobdéw na miejsce wbudowania,
- wykonanie i rozebranie deskowania tawy,
- wykonanie lawy,
- pielegnacja lawy,
- wykonanie podsypki,
- ulozenie prefabrykatéw $cieku,
- wypelnienie spoin migdzy prefabrykatami zaprawa,
- wykonanie niezbe¢dnych pomiaréw i1 badan laboratoryjnych przewidzianych w STWiORB.

10. Przepisy zwigzane

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Centralne Biuro Projektowo Badawcze Drog i

Mostéw w Warszawie.

PN-EN 197-1 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow

powszechnego uzytku.

PN-EN 13242  Kruszywa o niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych 1 budownictwie drogowym

PN-EN 13369  Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 206-1  Beton

PN-EN 12620  Kruszywa do betonu

PN-EN 13139  Kruszywa do zapraw

BN-80/6775-03 arkusz 1 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,

parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.06.01.03.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.06.01.01.

Umocnienie skarp, rowow i ciekow



06.01.03. Umocnienie skarp rowow i ciekow

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j

Przedmiotem niniejsze]j specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem przebudowy drogi powiatowej nr 1500 D od
granic z powiatem Namystowskim w kierunku Dalborowic zgodnie z Dokumentacija
Projektowa oraz wskazaniami Inzyniera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem umocnienia skarp i dna rowu przydroznego elementami
prefabrykowanymi petnymi zelbet. 100x150x15¢cm , obejmuja:

a) roboty przygotowawcze i oznakowanie rob6t

b) dowdz sprzetu 1 materiatow

c) oczyszcezenie powierzchni gruntu uprzednio wyprofilowanego

d) wykonanie podsypki zwirowo - piaskowej 1 zaggszczenie

e) uktadanie ptyt

f) pielegnacja powierzchni woda i piaskiem

g) wykonanie badan 1 pomiary

h) odwiezienie sprzgtu i oznakowania

1.4. OkreSlenia podstawowe
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Umocnienie elementami prefabrykowanymi pelnymi Zzelbet. 100x150x15cm wylozenie

powierzchni skarp. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami D 00.00.00.
1.6. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca rob6t odpowiedzialny jest za jakosé ich wykonania i za zgodno$¢
ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem technicznym .
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2. Materialy

2.1 Wymagania ogdlne

Materiaty uzyte do budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji

projektowej i specyfikacji technicznej. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o

proponowanych zrédtach otrzymania materiatléw przed rozpoczgciem ich dostaw, przy

braku akceptacji wykonawca winien przedstawié inne zrodla.

Wszystkie materialy, dla ktérych przewidziano w specyfikacji technicznej

przeprowadzenie badan kontrolnych, powinny by¢ sprawdzone, zbadane i przedstawione

do akceptacji Inzyniera przed ich uzyciem w czasie budowy .

Jesli Inzynier dopusci mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu , wybor

musi nastapi¢ z wyprzedzeniem 3 tygodni przed uzyciem jesli wymagane beda

badania.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialéw nie moze by¢ zmieniany bez zgody
Inzyniera.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérych wystepuja niezbadane lub niezaakceptowane materiaty,

Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko, liczac si¢ z nieprzyjeciem i niezaplaceniem.

2.2 Zelbetonowe prefabrykowanymi pelnymi zelbet. 100x150x15¢m

Material winien odpowiada¢ normie : BN- 80/6775-03/01
BN-80/6775-03/02
BN-80/6775-03/03
w zakresie wygladu, odpornoscei na dziatanie mrozu, nasiakliwosci, $cieralnodci i
wytrzymatosci na Sciskanie. Powinny by¢ w gat. 1.
- wytrzymalto$¢ min. B45
-nasigkliwo$é <5%
-§cieralno$é 4mm

2.3. Kruszywo

Piasek na podsypke i do wypelnienia spoin powinien spelniaé wymagania
PN-86/B-06712 - mieszanka frakcji 0 ./. 8mm.
Zawartos¢ pylow

Pozostale wymagania PN-86/B-06712.

3. Sprzet

Drobny sprzet brukarski .

4. Transport

Transport zgodny z D.00.00.00.,

Wysoko$¢ sktadowania I1m.

Kostke transportowaé w paletach.

5. Wykonanie robot

S.1.Ukladanie plyt



Podsypke rozscieli¢ , zagesei¢ do Is = 0, 97. Dyble uktada¢ recznie z dobiciem
kazdego elementu i sprawdzeniem jego osadzenia . Szerokos¢ spoin max. 2 mm.
Szczeliny zamulone piaskiem przy uzyciu wody otwory wuypelnione gruntem ..

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola powinna dotyczy¢ prawidlowo$ci wykonania poszczegdlnych elementow
robot zgodnych z projektem technicznym jak i ze specyfikacja techniczng.
Przed przystapieniem do rob6t wykonawca dokona niezbednych badan zgodnie z
zaleceniami z niniejszej specyfikacji.
Nalezy sprawdzic:
- nieréwno$¢ podloza +/- 1,0cm.
- pochylenie skarp +/- 0,5%
- podsypke grubos$é losowo w 5 miejscach.
- prawidtowo$¢ utozenia nawierzchni
- szerokos¢ x dlugosé
- rodzaj 1 gatunek materiatu wbudowanych dybli
- kontrola szczelin spoinowanych
- bicie dybli - ubijak 25kg z 15 cm nie powoduje osiadan
- sprawdzenie wigzan - ogledziny wzrokowe.

7. Obmiar robot

Jednostkg miary jest 1 m2 wykonanego umocnienia. Powierzchnia winna by¢ zgodna

z zakresem jak w projekcie technicznym i ustaleniami Inzyniera
Tlosci zwigkszone musza by¢ zaakceptowane na pismie przez Inzyniera .

8. Odbior robot

Odbiér robdt powinien odbywac sig¢ zgodnie z D.00.00.00.
Odbiér na podstawie oceny wizualnej , pomiardw, niwelacji, geodezyjnej, badan
jakosciowych materiatow .

9. Podstawa platnoSci.

Platno$é nastapi za 1 m2 umocnienia , zgodnie z obmiarem
Cena obejmuyje :

a( roboty przygotowawcze i oznakowanie robot

b) Dostarczenie materiatow 1 sprzetu

c)wykonanie podsypki

d)wypetnienie spoin

e)pielegnacje nawierzchni

f) wykonanie pomiardéw i badan

g) odwiezienie oznakowania i sprzgtu

10. Przepisy zwiazane

Odpowiednie przepisy i normy zwigzane zgodne z D.00.00.00.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.06.01.02.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.03.01.01.

PRZEPUSTY DROGOWE
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D.03.01.01. PRZEPUSTY DROGOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem przebudowy drogi powiatowej nr 1500 D
od granic z powiatem Namystowskim w kierunku Dalborowic zgodnie z Dokumentacja
Projektowa oraz wskazaniami Inzyniera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres

Niniejsza specyfikacja techn. dotyczy przebudowy istniejacego przepustow na przepust
D 400 z rur karbowanych PEHD klasy SN8 KN/m wraz z umocnieniem elementami
beton.i zelbet w rejonie wlotu 1 wylotu istniejacych rowow i ciekow.

W zakres robdt niezbednych do wykonania wchodza :
a) prace pomiarowe , oznakowanie robot,
b) dowiezienie sprzetu i materiatow
C) prace przygotowawcze
d) prace rozbiérkowe
e) przygotowanie odwodnienia placu robot
f) wykonanie wykopdw / nasypoéw
g) wykonanie prac montazowych
h) wykonanie zasypki
i) wykonanie badan dotyczacych szczelnosci przewodu
j) wykonanie badan w zakresie warstwy ochronnej zasypu
k) zabezpieczenie kabla .

1.4. Okreslenia podstawowe

1) Przepust drogowy - przeznaczony do odprowadzenia wod odpadowych
pod korong drogi

2) Wlot - element konstrukcyjny umozliwiajacy wplynigcie wéd z rowu
drogowego

3) Wylot - element konstrukcyjny umozliwiajgcy wyptynigcie wéd do rowu
drogowego
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektows , specyfikacja techniczng i poleceniami Inzyniera .
Ogolne

wymagania dotyczace robét podano w D - M. 00.00.00. " Wymagania ogélne ".

2. Materialy

2.1. Materialy dla elementéw konstrukeyjnych
- Rury PEHD d-400
- grunt stabilizowany cementem 2,5MPa
- betony C 12/15
- piasek do zasypki powinien odpowiadaé wymaganiom normy
PN - 79/B-06711
-kostka kamienna nieregularnej 18/20

2.2. Material do zasypki wykopéw .

Do zasypania przewodoéw kanalizacyjnych uzy¢ grunt uprzednio dowieziony

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na wiasciwosci wykonywanych robét , zaréwno
w miejscu tych robdt jak i przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu , zatadunku i wyladunku materialow , sprzetu itp. Sprzet uzywany
przez Wykonawce musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera .

Liczba jednostek i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowaé przeprowadzenie
robét zgodnie z zasadami okreslonymi w  dokumentacji projektowe] ,
specyfikacjach i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem .
Sprzgt powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym .

4. Transport.

Do transportu rur nalezy stosowa¢ samochdd skrzyniowy

Przy tadowaniu , przewozeniu i roztadowywaniu nalezy  zachowaé aktualne
przepisy o transporcie drogowym z zachowaniem ostroznosci przed uszkodzeniem
izolacji polietylenowej . Na srodkach transportowych rury powinny byé ulozone
na podkiadach drewnianych z zabezpieczeniem przed przesuwaniem i

przetaczaniem .

Do zaladunku i rozladunku rur nalezy stosowa¢ dzwig Ilub inny sprzet
mechaniczny . Ponadto transport powinien odpowiada¢ wymaganiom D-M .
00.00.00.

5. Wykonanie roboét .
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5.1. Wykopy

Wykopy nalezy wykonywaé zgodnie ze specyfikacjg techniczng D.02.01.01.

5.2. Wykonanie robét budowlanych montazowych zwigzanych z budowa
przepustéw

Elementy przelotowe
Zaprojektowano cz¢sé przelotowa przepustu z rur PEHD ¢ 400 SN 8

karbowanych
/

Przepust posadawiane sg na gruntach wysadzinowych, nalezy pod pierwszym metrem
rurowymi z obu stron przepustu wykona¢ wymiang gruntu rodzimego na pospétke do 30
cm ponizej glebokosci przemarzania a rury ktasé na fundamencie z gruntu stab.
cementem 2,5MPa
Scianki czotowe wlot wylot
Scianki czotowe z kostki kamiennei nieregularnej 8/9 posadowione na 5cm podsypce
cement.-piasek 1:31 podsypce zwirowej 10cm.

Wytyczne wykonania zasypki.
Zasypka powinn a by¢ uktadana réwnomiernie z obu stron przepustu warstwami grubosci
okoto 10 c¢m, bardzo starannie ubijanymi.

Grunt zasypki powinien by¢ mozliwie jednorodny, o grubosci ziaren nie przekraczajacych &
50 mm. Frakcje grubsze w postaci oddzielnych kamieni znajdujgcych si¢ w gruncie,
dopuszczalne sg w ilosci nie wigkszej niz 20% przy zachowaniu warunku oddalenia ich od
zewnetrzne] powierzchni przepustu o 50cm

Umocnienia dna skarp wlotu i wylotu
-dno na dhugosci 1,0m przed i 1,00m za umocniona brukowcem/ na podsypce cement.-
piask.5 cm 1 warstwie zwirowej 15 cm .
piaskowej 1 15cm warstwie izolujgcej zwirowe]

6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Zasady wykonywania kontroli robét

Celem kontroli robot powinno by¢ stwierdzenie osigganej jakosci .

Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu
wykazania nadzorowi zamawiajacego zgodno$¢ dostarczonych materiatow 1
zrealizowanych rob6t z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami specyfikacji
technicznej .Przed przystgpieniem do badania , Wykonawca powinien powiadomic
Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie badania .

Wykonawca przedstawia na pismie wyniki badan do akceptacji Inzyniera.

6.2 Program badan

6.2.1. Zakres badan przy odbiorach czesciowych



133
W celu sprawdzenia prawidlowosci wykonanego odwodnienia drogi nalezy
przeprowadzi¢ badania przy odbiorach technicznych cze$ciowych i przy odbiorze
technicznym koncowym .

Zakres badan obejmuje :

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektows

b) sprawdzenie materialéw na zgodnos$¢ z normami , atestami i warunkami
specyfikacji technicznej ,

¢) sprawdzenie podioza

d) sprawdzenie uloZzenia przepustu

e) sprawdzenie szczelnosci

f) sprawdzenie warstwy ochronnej zasypu

g) sprawdzenie prawidlowosci mocnienia dna skarp wlotu i wylotu

h) sprawdzenie prawidtowos$ci odtworzenia nawierzchni

6.2.2. Zakres badan przy odbiorze koncowym

Zakres badan przy odbiorze korficowym obejmuje :
a) sprawdzenie dokumentéw budowy , a w szczegbélnoéci sprawdzenie
projektu podstawowego lub rysunkéw powykonawczych z naniesionymi
zmianami i zapoznanie si¢ z protokotami oraz ocenami wynikéw badan przy
odbiorach czesciowych ,
b) ogledziny zewnetrzne wykonanych robét

6.3. Opis badan
6.3.1. Kolejno$¢ badan

Badania nalezy przeprowadzi¢ w kolejnodci okreslonej w pkt. 6.2.1. niniejszej
specyfikacji technicznej .

6.3.2. Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja projektows .

Nalezy je wykonaé przez ogledziny zewnetrzne wykonanych robét i poréwnanie
wynikéw ogledzin z dokumentacjg projektowa oraz zapisami w dzienniku budowy
lub z innymi réwnowaznymi dokumentami .

6.3.3. Sprawdzenie materialow .

Nalezy wykonal przez ogledziny zewnetrzne , pordwnujgc uzyte materialy z
odpowiednimi ~ warunkami technicznymi , dokumentacja projektows oraz
za$wiadczeniami wytworni .

6.3.4. Sprawdzenie podloza.

Nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar . Grubosé podioza
piaskowego sprawdzi¢ przez pomiar miarka z dokladnosciag do 0,01 m w trzech
wybranych miejscach badanego podioza .

Badanie rzgdnych ulozenia podioza przeprowadza sie przy uzyciu krzyza
celowniczego 1 tawy celownicze] z doktadnoscig do 0,01 m w odl. co 5m.

6.3.5. Sprawdzenie budowy przepustu
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Badanie ulozenia przewodu na podlozu nalezy przeprowadzié przez ogledziny
zewnetrzne ;
Badanie odchylenia w planie osi ulozonego przewodu przeprowadzi¢ nalezy
do 0,005 m, w trzech wybranych miejscach badanego odcinka przewodu .
Badanie r6znicy rzednych w profilu wykona¢ przez pomiar rzednych po jego
wierzchu w kluczu i poréwnanie zgodnosci z dokumentacjg . Dokladnos¢ pomiaru
do 0,005 w trzech wybranych punktach Badanie zabezpieczenia przewodu przed
korozjg nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewnetrzne wg PN - 85/B-10726 m,
oraz opukanie milotkiem drewnianym w celu sprawdzenia przylegania izolacji
powierzchniowe;j .

6.4. Ocena wynikéw badan.

Wyniki badan nalezy uznaé za dodatnie, je$li wymagania niniejszej specyfikacji
technicznej zostaly utrzymane . Jes$li ktérekolwiek z wymagan nie zostalo
dopetnione , nalezy uzna¢ odpowiadajaca mu cze$¢ za niezgodng z wymaganiami
i po wykonaniu poprawek przystapi¢ do ponownych badan i odbioru.

7. Obmiar robot.

Obmiar robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu roboét oraz obliczenia
rzeczywistych ilosci wbudowanego materiatu .
Jednostkg obmiaru jest 1mb. przepustu.

8. Odbiér roboét.
8.1. Zasady przeprowadzenia odbioru robét.

Odbiory robét powinny spelniaé wymagania specyfikacji technicznej D-
M.00.00.00. W odbiorze kazdego rodzaju rob6t muszag bra¢ udziat
przedstawiciele uzytkownika .

8.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu (odbiory cze¢sSciowe)

Odbiory czeéciowe powinny byé przeprowadzone w zakresie podanym w pkt.
6.2.1.
niniejszej specyfikacji technicznej .

8.3. Odbior koncowy .

Odbiér koncowy powinien byé przeprowadzony w zakresie podanym w pkt. 6.2.2.
niniejszej specyfikacji techniczne;j .

8.4. Ocena wynikéw badan.

Wyniki badan nalezy uzna¢ za pozytywne, jesli wymagania techniczne zawarte w
niniejszej specyfikacji technicznej zostaly dotrzymane .
Jesli  ktorekolwiek 7z wymagan nie zostalo dopelnione , nalezy wuznaé
odpowiadajgcg mu czesé robOt za niezgodng z wymaganiami i po wykonaniu
poprawek przystgpi¢ do ponownych badan i odbioru.



9. Podstawa platnosci.
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9.1. Platno$é¢ za odwodnienie i przebudowe kanalu deszczowego .

Platnos¢ za m przyjmowaé zgodnie z obmiarem i wynikami odbioréw .
Cena za przebudowg odwodnienia drogi i przebudowe kanati deszczowego

obejmuje :

a) prace pomiarowe , oznakowanie robét,
b) dowiezienie sprze¢tu i materiatéw
C) prace przygotowawcze

d) prace rozbiérkowe

e) przygotowanie odwodnienia placu robét

f) wykonanie wykopdw / nasypoéw

g) wykonanie prac montazowych

h) wykonanie zasypki

i) wykonanie badan dotyczacych szczelnosci przewodu

j) wykonanie badan w zakresie warstwy ochronnej zasypu
k) zabezpieczenie kabla .

10. Przepisy zwigzane .
10.1. Normy .

BN-83/8971- 06 - 02
BN-83/8971- 06.00

BN-83/8836-02
PN-84/B-10735

PN-87/B-01070

10.2. Inne dokumenty .

Rury bezcisnieniowe .Rury betonowe i zelbetowe .

Rury 1 ksztaltki  bezcisnieniowe. Ogdlne
wymagania - badania

Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania
i badania przy odbiorze .

Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania
i badania przy odbiorze .

Sie¢  kanalizacyjna i  zewngtrzna. Obiekty i
elementy wyposazenia . Terminologia .

Karty Katalogu Budownictwa

Wymagania technologiczne wykonania i odbioru typowych elementéow przepustéw
rurowych. Instytutu Technologii i Organizacji Produkcji Budowlanej Wydzial
Inzynierii Politechniki Warszawskiej,






