SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D.04.02.01
WARSTWA ODSACZAJACA

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét.

Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.2 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy
odsgczajacej

2. MATERIALY
Materiaty do warstwy odsgczajacej to:
- piaski,
- 2wiri mieszanka
Warstwa odsgaczajaca z kruszywa powinna by¢ wykonana z piasku i spetnia¢ nast. warunki:
- szczelnosci, okreslony zaleznoscia:
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gdzie: Dis- wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy odsaczajacej
dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza

- zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:
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gdzie: U - wskaznik réznoziarnistosci
dso - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odsaczajacay
d1o0 - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 19% kruszywa tworzacego warstwe odsaczajacay

- oraz mozliwoscig uzyskania wskaznika zageszczenia (Is) warstwy odsaczajgcej rownego 1,00 wg. normalnej préby Proctora (PN-
88/B-04481, metoda | lub Il [2], badanego zgodnie z normga BN-77-8931-12 [17]

- wodoprzepuszczalnosci: warto$¢ wspdtczynnika wodoprzepuszczalnosci "k powinien by¢ wieksza od 8 ™/dobe

3. SPRZET
Do wykonania warstwy odsaczajgcej z kruszywa nalezy stosowac ubijaki mechaniczne i zageszczarki ptytowe, zapewniajace
uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia.

4. TRANSPORT
Do transportu piasku i pospétki uzyé samochody samowytadowcze o tad. 5 - 10 Mg

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Profilowanie i zageszczenie podtoza
Zageszczenie gruntdw w podtozu powinno wynosi¢ dla zjazdéw i poszerzen - 1,0. Przed wykonaniem warstwy odsgczajacej wszelkie
powierzchnie nieodpowiednio zageszczone lub wykazujgce odchylenia wysokosciowe od zatozonych rzednych powinny by¢ naprawione
przez spulchnianie, dodanie wody albo osuszenia poprzez mieszanie i zageszczanie.
5.2. Wbudowanie i zageszczenie kruszywa
Kruszywo do wykonania warstwy odsaczajgcej powinno byé rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci. Roztozona warstwa powinna
miec takg grubos¢, aby ostateczna grubos¢ warstwy po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa odsgczajgca powinna
by¢ roztozona w sposéb zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkdéw i rzednych wysokosciowych. W miejscach, w ktérych widoczna jest
segregacja kruszywa nalezy przez zageszczeniem wymienic¢ kruszywo, zastepujgc je materiatem o odpowiednich wtasciwosciach.
Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej nalezy przystgpic¢ do jej zageszczania. Zageszczanie nalezy rozpoczynac od
dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku jej gérnej krawedzi. Wilgotnos¢ kruszywa podczas



zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej wg. normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda | lub
I1). Jezeli materiat zostat nadmiernie zawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ materiatu
jest nizsza od optymalnej, materiat powinien by¢ zwilzony wodg i réwnomiernie wymieszany. Wilgotnos¢ przy zageszczaniu nie powinna sie
réznic¢ od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20%.

5.3. Utrzymanie warstwy ods3aczajacej

Warstwa odsaczajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinna by¢ utrzymana w dobrym stanie. Wykonawca jest
zobowigzany do przeprowadzenia napraw warstwy uszkodzonej wskutek oddziatywania czynnikdw atmosferycznych, takich jak: opady
deszczu, Sniegu, mréz. Koszty tych napraw, wynikajacych z niewfasciwego utrzymania warstwy odsaczajgcej obcigzajg Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonac badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic
wyniki tych badan Inspektorowi wg. zasad okreslonych w pkt. 2.1.
Przed przystgpieniem do robét nalezy wykonaé badania zageszczenia podtoza gruntowego. Wskaznik zageszczenia dla jezdni,
parkingéw i placu manewrowego - 1,0.
6.2. Badania w czasie robét
Szerokos$é warstwy nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm. Czestos$é badan - 2 x na 100 m2.
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nie powinny przekraczaé¢ 2 cm. Czesto$é badan - 2 x na 100 m2.
Spadki poprzeczne warstwy odsgczajgcej powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 5%. Czestos¢ badan - 2 x
na 100 m2.
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm. Czestos¢ badan - co
najmniej 2 x na 100 m2.
Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajgcej okreslony wg. BN-77/8931-12 nie powinien byé mniejszy od 1,0 w obrebie zjazdow.
Badanie w dwdch punktach, lecz nie rzadziej niz 2 x na 100 m?.
W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wg. metody Proctora jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste
uziarnienie kruszywa, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Jako kryterium oceny dobrego
zageszczenia warstwy stosuje sie porownanie wartosci modutéw odksztatcenia. Wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego
modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-46-8921-02, nie powinna by¢ wieksza od 2,2.
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych powyzej powinny by¢
naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy odsaczajgcej.
Przewidywana ilo$¢ jednostek obmiarowych:

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymogami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg. pkt.6 daty wynik pozytywny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena 1 m? wykonanej warstwy odsaczajgcej obejmuje:
- prace pomiarowe,
- profilowanie i zageszczenie podtoza,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy piasku o grubosci i jakosci okreslonej w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
- wyrdwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
- zageszczenie wyprofilowanej warstwy zgodnie ze specyfikacjg techniczng,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy z kruszywa.



